
ROBOTTIHITSAUS.
/ Kestäviä järjestelmäratkaisuja kaikkiin hitsausvaatimuksiin.



Tietoa meistä / 32 / Tietoa meistä

/ Olemme kehittäneet 1950-luvulta asti innovatiivisia kokonaisratkaisuja kaarihitsaukseen 
ja vastuspistehitsaukseen. Niinkuin CMT-teknologiamme (Cold Metal Transfer) osoittaa. 
Tämä vallankumouksellinen hitsausprosessi on pyyhkäissyt olemattomiin vanhan ennak-
koluulon, jonka mukaan alumiinia ja terästä ei voi hitsata yhteen. Päivästä toiseen työs-
tämme visiotamme: “haluamme purkaa kaarihitsauksen DNA:n”. Ei ihme, että olemme 
sekä hitsausalan maailmanlaajuinen teknologiajohtaja että Euroopan markkinajohtaja.

Kestäviä ratKaisuja maailmanmarKKinoiden 
johtajalta ja innovaatioiden
suunnannäyttäjältä.
/ Fronius on vahva kumppani, joka tarjoaa jokaisen robotti-
merkin, jokaisen järjestelmän ja jokaisen sovelluksen yhtey-
dessä loistavan teknologian ja erinomaisen huollon. Olemme 
saavuttaneet paljon niiden kymmenien vuosien aikana, jolloin 
olemme toimittaneet järjestelmiä kaikille keskeisille aloille. 
Haluamme ehdottomasti toimittaa yhtä laadukkaita tuotteita 
aina ja kaikkialla. Koska olemme yhden hankintalähteen ta-
varantoimittaja, on ympäri maailmaa sijaitsevilla tytäryhti-
öillämme, valtavalla kokemuksellamme ja erinomaisella huol-
lollamme suuri merkitys – paikasta riippumatta.

maailman marKKinajohtaja ja innovaatioiden 
suunnannäyttäjä.
/ Innovaatiomme ovat kotiutuneet melkeinpä minne tahansa. 
Fronius on mukana merkittävissä teknologisissa innovaatioissa 
kaikkialla maailmassa – esimerkiksi ajoneuvoteollisuudessa.

järjestelmätoimittaja yli 30 vuoden
KoKemuKsella.
/ Froniuksella perinteet ja kokemus ovat tiiviisti kytköksissä 
toisiinsa. Olemme toimittaneet huippulaadukkaita robotti-
hitsaustuotteita yli 30 vuoden ajan. Läheiset yhteistyösuh-
teemme asiakkaidemme ja kaikkien robottivalmistajien kans-
sa merkitsevät, että tunnemme täysin heidän alansa ja 
vaatimuksensa.

täydellisiä järjestelmäratKaisuja, jotKa täyt-
tävät KaiKKi vaatimuKset.
/ Robottihitsauksen alalla olemme täyden valikoiman järjes-
telmävalmistaja ja yhden hankintalähteen järjestelmätoimit-
taja. Teknologiamme sopivat kaikentyyppisille roboteille ja 
kaikille robottivalmistajille. Tämän ansiosta Froniuksella on 
oikea ratkaisu jokaiseen sovellukseen – olipa se standardin 
mukainen tai mittatilaustyö.

/ TIG-kylmälankahitsaus 
MagicWave virtalähteellä/ MIG/MAG CMT

/ MIG/MAG TransSteel

/ Plasmahitsaus MagicWave 
-virtalähteellä.



Robottihitsaus – parhaat palat / 5

TäydellISeT     
HITSAUSOmInAISUUdeT

ylI 30 vUOden 
kOkemUS

HUOlTO JOkA 
On läHellä

/ Valokaaren käsittelyssä olemme verrattoman taitavia. Hallintajärjestelmämme ovat tarkkoja, minkä ansiosta 
yllämme esimerkiksi parhaaseen railontäyttökykyyn, korkeampiin hitsausnopeuksiin ja roiskeettomiin 
sovelluksiin.

/  Pitkäaikainen yhteistyösuhteemme robottivalmistajien ja integraattoreiden kanssa mer-
kitsee, että olemme päässeet vaikuttamaan kaikkiin uraauurtaviin innovaatioihin ja tek-
nisiin virstanpylväisiin.

/ Asiakkaamme saavat ripeää ja osaavaa huoltoa paikan päällä, 
ja huolto on yhtä korkealaatuista kaikkialla maailmassa.

mAAIlmAnlAAJUInen 
myynTIORgAnISAATIO
/ Froniuksella on tiivis tytäryhtiöiden ja yhteistyöyritysten ver-
kosto, joka levittäytyy kaikkiin viiteen maanosaan.

4 / Robottihitsaus – parhaat palat

TARJOAmme pARASTA 
ROBOTTIHITSAUSJäRJeSTelmISSä 
JA HUOllOSSA – 
mAAIlmAnlAAJUISeSTI.
/ Jos todella haluat hyödyntää erinomaisia hitsausominaisuuksia ja -toimintoja täysi-
määräisesti, sinun on ajateltava järjestelmiä. Me teemme juuri niin, kaikkialla. Ajatte-
lemme yhtä lailla myös asiakkaitamme, ja taitavat sovellustiimimme ja huoltoteknik-
komme tarjoavat nopeaa, ammattitaitoista neuvontaa ja tukea “paikan päällä”.

HUIppUlAAdUkkAAT TUOTTeeT

JäRJeSTelmän pARAS   
mAHdOllInen käyTeTTävyyS

Täyden vAlIkOImAn 
JäRJeSTelmäTOImITTAJA

/ Fronius tunnetaan robottihitsauksen korkealaatuisista järjestelmäkomponenteista – toisin sanoen luotettavista, 
kestävistä hitsausjärjestelmistä.

/ Järjestelmän komponentit suunnitellaan yhteentoimiviksi, joten 
käyttöseisokkeja ilmenee poikkeuksellisen vähän: Contec MD-
virtasuutin takaa vakaat hitsausominaisuudet, ja Robacta TX:ssä poltin 
voidaan puolestaan vaihtaa täysin automaattisesti, työvuoroista 
riippumatta.

Toimitamme modulaarisia järjestelmäkomponentteja taataksemme parhaan 
mahdollisen joustavuuden kaikissa sovelluksissa ja hitsausprosesseissa. Kaikki 
hitsausjärjestelmän komponentit sopivat tietenkin täydellisesti yhteen.



alumiini metallin PaKsuudet

0.5 – 2.0 mm 2.0 – 5.0 mm > 5.0 mm

standardi

Cmt

Pulssi

tWin

tiG

laser hyBrid

Crni metallin PaKsuudet

0.5 – 2.0 mm 2.0 – 5.0 mm > 5.0 mm

standardi

Cmt

Pulssi

tWin

tiG

Plasma

laser hyBrid

teräs metallin PaKsuudet

0.5 – 2.0 mm 2.0 – 5.0 mm > 5.0 mm

standardi

Cmt

Pulssi

tWin

Plasma

laser hyBrid

Metallin paksuudet / 76 / Yhden hankintalähteen tavarantoimittaja

keSTävIä RATkAISUJA JA HUIppUlUOkAn HITSAUSTU-
lOkSIA – kAIkIlle SOvellUkSIlle.

/ Olemme maailmanlaajuinen markkinajohtaja robottihitsauksen alalla, ja tarjoamme 
uusinta teknologiaa kaari- ja vastuspistehitsaukseen. Asiakkaamme voivat olla varmoja 
siitä, että kaikki Froniuksen innovatiivisen hitsausjärjestelmän komponentit toimivat 
yhdessä täydellisen harmonisesti vuosi toisensa jälkeen. Olemme yhden hankintalähteen 
tavarantoimittaja, joten tuotteemme ovat huippulaadukkaita, olemme ehdottoman 
tehokkaita ja huoltomme on aivan omaa luokkaansa.

Kaarimallien vertailu

arviointiKriteerit oiKean valinnan teKemiseen
/ Fronius tarjoaa sopivat hitsausprosessit ja kaaret kaikkiin sovelluksiin. Hitsausnopeutta ja railontäyttökykyä voidaan käyt-
tää arviointiparametreina useimmilla materiaaleilla.

Plasma lyhyt-
Kaari

Cmt Cmt 
advanCed

tiG

Alhainen virta-alue 
250 A:n asti.

laser 
hyBrid

Plasma tWin Cmt 
tWin

t.i.m.e. Kuuma-
Kaari

Pulssi-
Kaari

Cmt 
Pulse

tiG

Korkea virta-alue 
250 A:sta ylöspäin

Hitsausnopeus

Railontäyttökyky

T.I.M.E.
Kuumakaari

T.I.M.E.

Lyhytkaari

CMT Pulse
CMT Advanced

Pulssikaari
PCS arc

CMT Twin
Time Twin

Plasma

Laser Hybrid

CMT

Kuumakaari

CMT Pulse
CMT Advanced

Pulssikaari

Time Twin

TIG

Laser Hybrid

CMT

Lyhytkaari Kuumakaari

CMT Pulse
CMT Advanced

Pulssikaari
PCS arc

CMT Twin

TIG

Microplasma Plasma keyhole
Soft-plasma

Laser Hybrid

CMT

. . . . . .
. . . . . .

. . . . . .
. . . . . .

. . . . . .
. . . . . .

. . . . . .
. . . . . .

. . . . . .
. . . . . .

. . . .

Iw [A]

Pyörivä Kaari

time-Prosessi

Pulssitettu Kaari

KuumaKaari

PulssiKaari

KylmäKaari
Cmt Pulse-Kaari

Cmt Kaari

Cmt advanCed Pulse Kaari

Cmt advanCed Kaari

seKaKaari

Uw [V]
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ROBOTTIHITSAUSJäRJeSTelmä –   
pARHAAT pAlAT.

lanGansyöttölaite
/ Kompakti langan-
syöttölaite vähentää 
merkittävästi esteisiin 
törmäämistä.

maGneettinen törmäysKytKin
/ Kompaktin kokoinen = minimoitu 
esteisiin törmäys robotin 6. akselilla
/ Esteiden muodostuminen minimoitu
/ Käynnistysvoimat voidaan säätää 
modulaarisilla magneettirenkailla

FsC – Fronius system ConneCtor
/ Keskeinen liitoskohta kaikille tietovälineille
/ Lukitsee letkupaketin tukevasti ilman tarvet-
ta työkaluille

helPPoKäyttöinen
/ Liikuteltavan langansyöttölaitteen pidik-
keen ansiosta käsittely on huomattavasti 
helpompaa lankaa vaihdettaessa.

Käyttöliittymä
/ Robottikäyttöliittymämme toimii 
kaikilla tavanomaisilla väyläsignaa-
leilla ja analogisilla signaaleilla.

8 / Robottihitsausjärjestelmä Robottihitsausjärjestelmä / 9



miCroPlasma, soFt-Plasma, Plasma Keyhole
/ Plasmahitsausjärjestelmät voidaan sovittaa olemassaoleviin TIG-asennuksiin

/ Täysi vapaus hitsisauman huokoisuudesta
/ Virheetön sauman ulkonäkö
/ Roiskeettomat sovellukset

time tWin
/ Erittäin hyvä lisäaineen 
sulatuskyky (jopa 30 kg/h) 
saavutetaan käyttämällä kahta 
synkronoitua pulssikaarta, jotka 
hitsaavat vuorotellen.

laserhyBrid
/  Lasersäde ja kaari toimivat yhdessä samalla hitsausalueella 
vaikuttaen ja tukien toisiaan

/ Lyhyemmät valmistusajat
/ Hitsausnopeudet jopa 9 m/min
/ Syvempi tunkeuma ja kapeat saumat, mutta silti alhaisempi 
lämmöntuonti

ConteC md
/ Uudenlainen kosketusteknologia
/ Paljon pidempi käyttöikä
/ Vakaampi hitsausprosessi erinomai-
sen virtakontaktin ansiosta

Sovellusmoduulit / 11

/ Samoissa ei huokosia/ Erinomainen ulkonäkö

/ Plasma – 1: 210 A, U: 21.5 V, Vhitsi: 50 cm/min 
Materiaali: CrNi 3 mm

/ Asiakassovellus

/ Pienahitsi, läpihitsattu 
yhdeltä puolelta, ei 
sauman valmistelua

/ Teräs 70 mm

/ Teräs 4 – 8 mm

/ Kuluneena/ Kuluneena

/ Liikkuvat suuttimen puolikkaat takaavat jatkuvan 
virtakosketuksen silloinkin kun ne ovat kuluneet. 
Tunkeuma säilyy vakaana ja muuttumattomana. 

/ Tunkeuma hitsattavaan kappaleeseen vähenee 
sitä mukaa kun virtasuutin kuluu.

/ Korkeat hitsaus-
nopeudet – Vhitsi 150 
cm/min

/ Läpihitsattu yhdeltä 
puolelta, ei sauman 
valmistelua

/ Samanaikaisesti Time 
Twin (PA) ja CMT (PE)
/ Ei sauman valmistelua
/ Minimaalinen 
vääristymä

/ 6 palkoa
/ Asento PF,
kapea railo

/ Teräs3.5 mm

/ Teräs 12 mm

/ Contec MD aluksi/ Tavanomainen 
virtasuutin aluksi

/ Teräs 10 mm/ Alumiini 60 mm

70
 m

m

60
 m

m

10
 m

m

6 mm

7.9 mm 6.5 mm 7.9 mm 7.9 mm

12
 m

m

5 mm/ 5 mm/ 5 mm/ 5 mm/

transPuls synerGiC
/ Täysgitaalisesti hallittu hitsausjärjestelmä,
100-prosenttisesti toistettavat hitsaustulokset

/ Roiskeeton sytytys (SFI)
/ Valmius moniprosessointiin
/ Käynnistysohjelma alumiinille
/ SyncroPuls-toiminto

transsteel
/ Täydellistä teräshitsausta
/ Erittäin vakaa kaari
/ Helppokäyttöinen järjestelmä

Cmt (Cold metal transFer)
/ Roiskeeton MIG/MAG-hitsaus
/ Lämmöntuonti minimoitu
/ Loistavat prosessiominaisuudet

maGiCWave/transtiG
/ Täysdigitaalisesti ohjattavat TIG-hitsausjärjestelmät, 
joissa on sisäänrakennettu kylmälangansyöttöyksikkö

/ Huippulaadukas hitsaussauma
/ Täysin harmonisoitu, yhteensopiva hitsausjärjestelmä
/ Juuri sulaa TIG-pulssihitsauksessa täydellisesti

10 / Sovellusmoduulit

SOvellUkSeT JA HITSAUSTUlOkSeT 
yHdellä SIlmäykSellä.

/ SyncroPuls: säästää 
aikaa, täydellinen 
sauman ulkonäkö

/ Erinomainen 
ilmaraontäyttö

/ Teräsjuuri

/ Juuri sulaa 
täydellisesti

/ Erinomainen sauman 
ulkonäkö

/ TIG AC – 1: 125 A, U: 17.2 V, Vlanka: 1.2 m/min, 
Vhitsi: 40 cm/min. Materiaali: alumiini 1 mm

/ Juuren sulaminen 
taattu

/ Teräsjuuri

/ Teräs/alumiini-hybridiliitos
/ Läpäissyt törmäystestin

5 mm 6 mm



Pronius Oy

Keisarinviitta 20 B
33960 Pirkkala

+358 (0)44 200 9060
info@pronius.fi
www.pronius.fi

meIllä On kOlme dIvISIOOnAA JA ykSI TAvOITe: 
SIIRTää RAJA-AITOJA.         
/ Günter Froniuksen, vuonna 1945 Pettenbachissa, Itävallassa, aloittama yritys on 
nykyään menestystarina. Yhtiöllä on maailmanlaajuisesti yli 3200 työntekijää ja se 
omistaa noin 870 voimassaolevaa patenttia. Alkuperäinen tavoitteemme ei ole muut-
tunut: haluamme johtaa teknologian ja laadun saralla. Siirrämme mahdollisuuden 
rajoja. Kun muut etenevät askel askeleelta, me etenemme harppauksin kohti uutta.

hitsausteKnoloGia.  
/ Me Kehitämme hitsauksen tekno-
logioita, kuten kokonaisjärjestelmiä 
valokaari ja vastus pistehitsaukseen, 
olemme asettaneet itsellemme 
tehtäväksi tehdä mahdottomista 
hitsausliitoksista mahdollisia. Ta-
voitteenamme on avata ”kaarihitsa-
uksen DNA”. Olemme teknologiajoh-
taja maailmanlaajuisesti ja 
markkinajohtaja Euroopassa.

aKunlataus-  
teKnoloGia.   
/ Aloitimme teknologisen vallanku-
mouksen aktiivisella invertteritek-
nologialla ja olemme nyt yksi johta-
vista toimittajista Euroopassa. Meitä 
ohjaa tavoite tarjota älykkäitä ener-
gianhallintajärjestelmiä, jotka var-
mistavat että liikkuvuus säilyy niin 
taloudellisena kuin tällä vuosisadal-
la on mahdollista.

aurinKosähKö   
eleKtroniiKKa.   
/ Aikamme suurin haaste on tehdä 
harppaus regeneratiivisen energian 
toimittamiseen. Visiomme on käyt-
tää uusiutuvaa energiaa saavutta-
maan omavaraisuus energian käy-
tössä. Meidän sähköverkkoon 
kytketyillä taajuusmuuttajilla ja 
aurinkokennotekniikkaa valvovilla 
järjestelmillä, olemme nyt yksi 
johtavista toimittajista aurinkoener-
gia elektroniikassa.
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