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Hyva lukija,

Johdanto Olet ostanut teknisesti erittain laadukkaan Fronius-tuotteen — kiitos luottamuksestasi.
Taman ohjeen avulla voit tutustua tuotteeseen ja sen toimintaan. Lue ohje huolellisesti,
jotta opit tuntemaan tuotteen monipuoliset ominaisuudet. Vain siten saat tuotteesta
parhaan mahdollisen hyodyn.

Noudata my®0s turvallisuusohjeita, jotta tuotteen kayttd olisi mahdollisimman turvallista.
Tuotteen huolellisella kasittelylla voit vaikuttaa sen kayttdikaan, toimivuuteen ja
kestavyyteen. Huomioimalla edella mainitut asiat saavutat hyvia tuloksia.

Tulf\t/aohjeiden VAARA! Tarkoittaa valittomasti uhkaavaa vaaraa, jonka seurauksena
selitys

voi olla vakavia vammoja ja kuolema.

n VAROITUS! Tarkoittaa mahdollisesti vaarallista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla vakavia vammoja ja kuolema.

ﬂ VARO! Tarkoittaa mahdollisesti vahingollista tilannetta, jonka
seurauksena voi olla lievia vammoja seka aineellisia vahinkoja.

f HUOMIO! Vaarana virheelliset tyétulokset ja laitteiston vaurioituminen.

TARKEAA! Kayttévinkit ja muu hyddyllinen tieto. Ei viittaa mahdollisesti vahingolliseen tai
vaaralliseen tilanteeseen.

Erityistad huolellisuutta vaaditaan aina, kun Turvaohjeet-osion symboleita on nakyvilla.
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Turvaohjeet

Yleista

Tama laite edustaa viimeisinta teknologiaa ja se on valmistettu noudattaen

hyvaksyttyja l.ﬂJ turvallisuusmaarayksia. Laitteen vaara tai virheellinen kayttd voi kuitenkin aiheuttaa
L J - vaaran kayttajalle tai kolmannelle osapuolelle,

- hitsauskoneen tai jonkin muun laitteen rikkoutumisen,

- laitteen puutteellisen toiminnan.

Kaikkien laitteen kayttdonottoon, kayttéon, kunnossapitoon ja huoltoon
osallistuvien on

- oltava asianmukaisesti koulutettuja,

- luettava tdma kayttéohje ja noudatettava sita tarkoin.

Kayttdohje on oltava aina saatavana siella, missa laitetta kaytetaan.
Kayttdohjeen lisdksi on noudatettava kaikkia yleisesti voimassa olevia ja
paikallisia tapaturmaehkaisy- ja ymparistdonsuojelusaadoksia.

Seuraavat ohjeet koskevat laitteen kaikkia turvallisuus- ja vaaramerkkeja
- niiden on oltava hyvin luettavissa

- niitd ei saa vahingoittaa

- niit3 ei saa poistaa

- niit3 ei saa peittdad milldan esineelld, liimalla tai maalilla.

Tarkista turvallisuus- ja vaaramerkkien sijainti laitteessa kayttéohjekirjan
Yleista-osiosta.

Poista aina ennen laitteen kadynnistamista kaikki sellaiset viat, jotka voivat
vaarantaa turvallisuuden.

Kyse on henkilokohtaisesta turvallisuudestasi!



Tarkoituksen

Laitetta saa kayttda ainoastaan sille maariteltyyn kayttotarkoitukseen.

mukainen kayttd
§ Laite on tarkoitettu ainoastaan manuaalisen MIG/MAG-hitsauksen ja
puikkohitsauksen simulointiin valmistajan toimittamalla ohjelmistolla ja
laitteistolla.
Kaikki muu kayttd ja kaikki kayttotarkoituksen vastainen kayttd on kielletty.
Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat sellaisesta
vaarinkaytosta.

Tarkoituksenmukaiseen kayttéon sisaltyvat myos

- kaikkien kayttdohjeiden huolellinen lukeminen ja niiden noudattaminen

- kaikkien turvaohjeiden ja varoitusten huolellinen lukeminen ja niiden
noudattaminen

- kaikkien maarattyjen tarkastusten ja huoltotdiden suorittaminen.

- arvokilven mukainen syéttojannite

- sijoittelu kuivaan ja suljettuun tilaan

- tukeva asennus kiintedlle ja tasaiselle alustalle mukana toimitetuilla
kiinnikkeilla

Missaan tapauksessa ei saa:

- tehda omatoimisia muutoksia laitteeseen

- kasitella laitetta vaarin

- ajaa laitteessa muuta kuin valmistajan ohjelmistoa

- kayttaa, huoltaa tai korjata laitetta kayttdohjeiden vastaisella tavalla

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi kuivassa ja suljetussa tilassa. Valmistaja ei
vastaa vahingoista, jotka johtuvat kaytdsta muunlaisissa kayttdymparistoissa.

Valmistaja ei myodskaan vastaa virheellisista tai puutteellisista
koulutustuloksista.

Kayttoymparisto tarkoituksenvastaista. Valmistaja ei vastaa vahingoista, jotka aiheutuvat

Laitteen sailytys tai kayttd maaratyn alueen ulkopuolella on
F sellaisesta vaarinkaytosta.

Laitteen sijoittelu ja kayttd vain kuivassa ja suljetussa tilassa.

Kayttdymparistdon lampdtila:
- kaytoén aikana: - 10°C -+ 35°C
- kuljetuksen ja varastoinnin aikana: - 25 °C — + 55 °C

Suhteellinen ilmankosteus:
- enintdan 50 % lampétilan ollessa 35 °C
- enintdan 90 % lampdtilan ollessa 20 °C

Ympariston ilmassa ei saa olla pélya, happoja, syovyttavia kaasuja tai

nesteita tms.
Voidaan kayttaa enintdan 2000 metrin korkeudella merenpinnasta.
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Laitteen
omistajan
vastuu

Laitteen
kayttajan
vastuu

Virransyo6tto

Laitteen omistaja sitoutuu

- lukemaan kayttdohjeet

- luovuttamaan laitteen avaimet vain sellaisille henkildille, jotka ovat
perehtyneet tuotteeseen

Laitteen omistaja vastaa siita, etta laite annetaan vain sellaisten henkildiden kayttéon,
- jotka ovat perehtyneet tydturvallisuutta ja tapaturmaehkaisya
kasitteleviin perusohjeisiin ja jotka on opastettu laitteen kayttéon,
- jotka ovat lukeneet ja ymmartaneet Turvaohjeet-osion seka naiden
ohjeiden varoitukset ja vahvistaneet tdaman allekirjoituksellaan
- jotka on koulutettu tyd- ja valmennustuloksille asetettujen vaatimusten
mukaisesti

Turvallisuusperiaatteiden noudattamista tydssa on valvottava suorittamalla
tarkastuksia sdanndllisin valiajoin.

Ennen laitteen kayttda kaikki sen kayttéon opastetut henkilét sitoutuvat huolehtimaan:
- etta noudattavat ty6turvallisuuteen ja tapaturmaehkaisyyn liittyvia

perusohjeita,
- etta lukevat ja noudattavat Turvaohjeet-osion ohjeita seka naiden

ohjeiden varoituksia

Varmista ennen tydalueelta poistumista, etta ihmisille tai omaisuudelle ei voi
aiheutua poissaolosi aikana vahinkoa.

Syéttéjannite ja -taajuus vastaavat arvokilpeen merkittyja tietoja.

Virtual Welding -jarjestelman saa kytkea vain asianmukaisesti asennettuun,
suojattuun ja maadoitettuun verkkopistorasiaan.

On huolehdittava siita, etta verkkopistoke ja -johto vastaavat maakohtaisia
maarayksia.

Sahkdisku on hengenvaarallinen ja voi aiheuttaa kuoleman.
Verkkopistokkeen asennus ja kytkenta tulee suorittaa vain koulutetun
henkildstdn toimesta.

Verkkojohto on kaapeloitava niin, etta kaapelointi ei voi aiheuttaa
henkildvahinkoja tai johdon vaurioita.

Verkkojohto kytketdan vasta silloin, kun laite on sijoitettu paikalleen. Virtual

Welding -jarjestelman paatelaitteen akklimatisoituminen kestaa vahintaan 4
tuntia.
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Virransyoton = Sahkoisku on hengenvaarallinen ja voi aiheuttaa kuoleman.

aiheuttamat *?
vaarat Ala koske laitteen sisa- tai ulkopuolella oleviin jannitteisiin osiin.

Kaikkien kaapeleiden ja johtojen on oltava kokonaisia, ehjid, eristettyja ja
oikein mitoitettuja. Loysat liitannat seka karahtaneet, vaurioituneet tai liian
lyhyet kaapelit ja johdot on korjattava valittdmasti tai vaihdettava uusiin.

&

Al kietaise kaapeleita tai johtoja kehon tai kehon osien ympérille.

Huolehdi, ettd pateva sahkbalan ammattilainen tarkistaa syéttdvirtaldhteen ja
laitteen kaapeloinnin sdanndllisesti varmistaakseen, ettd PE-johdin toimii
asianmukaisesti.

Laitetta saa kayttaa vain sellaisella syottovirtalahteella, jossa on PE-johdin ja
maadoitettu pistorasia.

Laitteen kayttd syottdvirtalahteelld iiman PE-johdinta ja maadoittamatonta
pistorasiaa tulkitaan térkeaksi piittaamattomuudeksi. Valmistaja ei vastaa
vahingoista, jotka aiheutuvat sellaisesta vaarinkaytosta.

Kytke pois laitteet, joita ei kayteta.

Kayta turvavaljaita, jos tydskentelet korkeissa paikoissa.

Sammuta laite ja irrota verkkojohto pistorasiasta ennen kuin avaat laitteen.

Kiinnita laitteeseen helposti luettava ja helposti ymmarrettava
varoitusmerkki, jotta kukaan ei kytke verkkojohdon pistoketta seinarasiaan
ja kytke laitetta uudestaan paalle.

Laitteen avaamisen jalkeen:
- pura varaus kaikista jannitteisista osista
- varmista, ettd syottdjannite on katkaistu kaikista laitteen osista.

Jos jannitteisten osien kasittelya ei voi valttaa, pyyda jotakuta toista henkiléa
kytkemaan syoéttovirta pois paalta oikealla hetkella.

Kaikki korjaustoimenpiteet (Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteen
avaaminen yms.) on suoritettava vain tahan koulutetun ammattihenkiléstéon
toimesta. Vikatilanteessa verkkopistoke on aina heti irrotettava

pistorasiasta. Laitteen korjaus on suoritettava tdhan koulutetun
ammattihenkildston toimesta.

- Korjaustyot saa suorittaa vain jannitteettdmassa tilassa

- Vain alkuperaisten varaosien kayttd on sallittu

- Verkkopistokkeen saa irrottaa vasta silloin, kun laite on kytketty pois paalta

12



EMC

laiteluokitukset (((.’)) Virtual Welding on EMC-luokan A jarjestelma:

- on suunniteltu kaytettaviksi vain teollisuusalueilla
- voivat muilla alueilla kaytettdessa aiheuttaa johtoja pitkin ja sateilemalla
etenevia hairidita

Vaikka laite olisi sahkdmagneettisen sateilyn osalta standardien mukainen,

se saattaa tietyissa tapauksissa vaikuttaa kayttotarkoituksen mukaiseen
alueeseensa (esim. kun samassa paikassa on herkkia laitteita tai jos laite on
asennettu l&helle radio- tai televisiovastaanotinta).

Jos nain on, on kayttajalla velvollisuus suorittaa asianmukaiset toimenpiteet tilanteen
korjaamiseksi.

Tarkista, aiheutuuko ongelmia, ja tarkista ja arvioi lahella olevien laitteiden
hairidnsietokyky kansallisten ja kansainvalisten vaatimusten mukaisesti:

- turvalaitteet

virran, signaalien ja tiedon siirtoreitit

IT- ja televiestintalaitteet

mittaus- ja kalibrointilaitteet

Tukitoimia EMC-ongelmien valttamiseksi:
a) Syottévirtaldhde
- laitteen kaytto vain mukana toimitettujen virtajohtojen kanssa
- jos sahkdmagneettista hairiota syntyy oikeanlaisesta
verkkoliitdnnastd ja oikeanlaisesta syottdvirrasta huolimatta,
lisdtoimenpiteet ovat valttamattémia (esim. kaytetdadn sopivaa
verkkosuodinta).

b) ei muutoksia laitteeseen
- laitteeseen suoritetut muutokset, joista ei ole sovittu valmistajan
kanssa, voivat johtaa kayttdlisenssin menetykseen.

c) Jos vaikuttaa siltg, etta laite hairitsee TV- ja radiosignaalien
vastaanottoa tai muiden laitteiden toimintaa:
- hairidlahde varmistetaan kytkemalld laitteen paalle ja pois
- jos laite on hairi6lahde, suoritetaan yksi tai useampi seuraavista
korjaustoimenpiteista hairidn poistamiseksi

d) Korjaustoimenpiteet

- muut I1&helld olevat laitteet

- sijoita laite kauemmas kyseisesta vastaanottimesta

- kaanna laite poispain kyseisesta vastaanottimesta

- suuntaa kyseisen vastaanottimen antenni uudestaan

- kytke laite toiseen AC-pistorasiaan, jotta laite ja kyseinen
vastaanotin eivat olisi kytkettyind samaan virtapiiriin.

- kytke laite vain maadoitettuun pistorasiaan, suojamaadoituksen
poisto voi vahvistaa korkeataajuushairidita ja aiheuttaa kuolettavan
sahkoiskun, ala kaytd AC-sovitinpistoketta tai jatkojohtoa.

- jos edelld mainitut toimenpiteet eivat poista ongelmaa, ota yhteytta
valmistajaan tai asiantuntevaan radio- ja tv-asentajaan.
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Erityiset
vaarakohdat

Turvatoimenpiteet
laitteen sijoittelun
ja kuljetuksen
aikana

14
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Palo- ja rajahdysvaara-alueita koskevat erityiset maaraykset
- noudata kansallisia ja kansainvalisia maarayksia.

Tuuletusaukkoja ei saa peittdd. Ympariston [ampdtila ei saa ylittaa 35 °C.
Nostaessasi laitteita nosturilla kayta vain soveltuvia kuormausvalineita.

- kytke ketjut ja/tai liinat koukuilla nostolaitteen ripustimiin.
- ketjujen/liinojen on oltava mahdollisimman pystysuorassa.

Jos laitteessa on kantohihna tai -kahva, se on tarkoitettu vain kasin
kantamiseen. Kantohihnaa ei saa kayttaa, kun laitetta kuljetetaan nosturilla,
trukilla tai muulla mekaanisella nostolaitteella.

Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteen vaara sijoittelu ja siita johtuva
kaatuminen voivat aiheuttaa henkild- ja aineellisia vahinkoja. Virtual Welding
-jarjestelman paatelaite tulee koulutetun henkiléston toimesta sijoittaa
tukevalle ja vaakasuoralle alustalle ja kiinnittdd mukana toimitetuilla
kiinnikkeilla seindan tai lattiaan.

Kaatuva laite voi helposti johtaa kuolemaan! Laite tulee sijoittaa tukevasti
suljettuun ja kuivaan tilaan kiintealle, kantavalle, vaakasuoralle alustalle.
Koulutettu ammattihenkildstd kiinnittaa Virtual Welding -jarjestelman
paatelaitteen mukana toimitetuilla kiinnikkeilla seindan tai lattiaan.

Virtual Welding -jarjestelman paatelaitetta ei missaan tapauksessa saa
sijoittaa kosteaan tai markaan tilaan tai muunlaiselle alustalle kuin
vaakasuoralle ja kiintedlle. Laite voi kaatua tai aiheuttaa sadhkdiskun tai muita
vahinkoja.

Tarkista ennen laitteen sijoittelua, ettd seuraavat vaatimukset tayttyvat:

- suljettu, kuiva tila

- kiinted, vaakasuora ja kantava alusta

- vapaa paasy Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteelle

- vapaata tilaa laitteen ymparilla pitaa olla 0,5 m

- Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteessa ei ole kuljetusvaurioita ja
se on moitteettomassa kunnossa

Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteen laheisyydessa ei saa olla
metallisia esineita. Lisaksi muut Iahella olevat Virtual Welding -jarjestelmat,
jotka toimivat samalla anturitaajuudella, voivat aiheuttaa taajuushairiéita
kyseiselle jarjestelmalle.

Virtual Welding -paatelaitetta ei saa sijoittaa ...

.. elintérkeiden laitteiden I&heisyyteen, kuten:
- hataulostiet

- palosammuttimet

- ensiapulaukut



Turvatoimenpiteet
normaalissa
kaytossa

... lammonlahteen laheisyyteen, kuten:
- lampopatteri

ilmastointilaite

aurinkoterassi

voimakas auringonvalo

... voimakkaasti saastuneeseen ymparistdon, jossa esimerkiksi:
- syntyy pdlya ja likaa

- sataa vettd tai on kosteutta

- onvoimakas magneettikentta tai radioaaltoja

- on kuumaa, koska lampdtila ylittda 35 °C

- onkylmaa

Palo- ja rajahdysvaara-alueita koskevat erityiset maaraykset
- noudata kansallisia ja kansainvalisid maarayksia.

Noudata yrityksen sisaisia toimintaohjeita ja varmista, etta tydskentelyalue
on aina puhdas ja hyvassa jarjestyksessa.

Sijoita laite ja kayta sitad ainoastaan arvokilpeen merkityn IP-suojausluokan
mukaisesti.

Varmista laitetta sijoittaessasi, ettéd Virtual Welding -paatelaitteen ymparille
jaa joka puolelle 0,5 metria ilmatilaa esteetdnta jadhdytysilman kulkua varten.

Noudata laitteen kuljetuksessa voimassa olevia kansallisia ja paikallisia
linjauksia ja tapaturmaehkaisyyn liittyvid maarayksia, erityisesti niita, jotka
liittyvat kuljetuksen aikana ilmeneviin riskeihin.

Laite tulee kuljettaa vain alkuperaisessa pakkauksessa. Pakkauksen
tuotenumero on:

- 42,0411,0090 pakkaus MobileCase

- 42,0411,0104 pakkaus paatelaite

Kuljetuksen jalkeen ja ennen kayttéonottoa on EHDOTTOMASTI
tarkastettava silmamaaraisesti, onko laite vaurioitunut. Mahdolliset vauriot on
koulutetun huoltohenkildstdn toimesta korjattava ennen kayttéonottoa.

Laitetta saa kayttaa vain silloin, kun kaikki suojalaitteet ovat paikoillaan ja
moitteettomassa kunnossa. Jos suojalaitteet eivat toimi kunnolla,

- onolemassa vaara kayttajalle tai kolmannelle osapuolelle,

- hitsauskone tai jokin muu omaisuus voi rikkoutua

- laitteen toiminta voi olla puutteellinen.

Kaikki puutteellisesti toimivat suojalaitteet on korjattava ennen kuin laite
kytketaan paalle.

Suojalaitteita ei saa koskaan ohittaa tai ottaa pois kaytosta.

Varmista ennen laitteen kaynnistysta, ettei kukaan ole vaarassa.

Tarkista laite vahintaan kerran viikossa suojalaitteiden nakyvien vaurioiden ja
toimintahairididen varalta.
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Kayttoonotto,
huolto ja korjaus

Kaytosta
poistaminen

Turvamerkinnét

Tietoturva

Tekijanoikeudet

16
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On mahdotonta taata, ettd muualta ostetut osat olisivat suunniteltu ja

valmistettu tayttdmaan niihin kohdistuvat laatu- ja turvallisuusvaatimukset.

- kayta vain alkuperaisia vara- ja kulutusosia (koskee myos
standardiosia).

- ala tee laitteeseen muutoksia tms. ilman valmistajan lupaa.

- vahankaan epakunnossa olevat osat on vaihdettava valittomasti.

- varaosia tilatessasi ilmoita tarkka sijainti ja varaosanumero, jonka
I6ydat varaosaluettelosta, seka laitteesi sarjanumero.

Kotelon maadoitus toteutetaan koteloruuvien kautta.
Kayta aina alkuperaisia koteloruuveja, joiden maara ja kiristysmomentti
ovat maaraysten mukaiset.

Ala havita laitetta tavallisen kotitalousjatteen mukana! Eurooppalaisen séhko-
ja elektroniikkalaiteromua koskevan direktiivin ja sen kansallisen
implementaation mukaan elinkaarensa paatepisteen saavuttaneet
sahkotarvikkeet on kerattava erilleen ja palautettava asianmukaiseen
kierratyspisteeseen. Kaikki tarpeettomaksi kayneet laitteet on joko
palautettava jalleenmyyjalle tai vietava alueesi hyvaksyttyyn kerays- ja
kierratyspisteeseen. Taman direktiivin laiminlyonnilld voi olla haitallisia
vaikutuksia ymparistdon ja terveyteesi!

CE-merkityt  laitteet  tayttdvat  keskeiset = matalajannitteisten  ja
sahkdmagneettisten laitteiden yhteensopivuudesta annettujen direktiivien
vaatimukset (esim. EN 60 974 sarjan keskeiset tuotenormit).

Fronius International GmbH vahvistaa, etta laite tayttaa 2014/53/EU -
direktiivin vaatimukset. EU-vaatimuksenmukaisuusvakuutuksen teksti [0ytyy
kokonaisuudessaan osoitteesta http://www.fronius.com.

CSA-merkityt laitteet tayttavat vastaavien kanadalaisten ja
yhdysvaltalaisten standardien vaatimukset.

Kayttaja vastaa kaikkien tehdasasetuksiin tehtyjen muutosten tietoturvasta.
Valmistaja ei vastaa omien asetusten poistamisesta.

Taman kayttdohjeen tekijanoikeudet omistaa valmistaja.

Teksti ja kuvat ovat painohetkellda voimassa olevia. Oikeudet muutoksiin
pidatetdan. Emme vastaa tdman kayttdohjeen sisallén suoraan tai valillisesti
aiheuttamista vahingoista. Jos sinulla on parannusehdotuksia tai huomaat
virheen kayttdohjeissa, olemme erittain kiitollisia kommenteistasi.



Yleiset tiedot






Yleista

Laitteisto

Virtual Welding on tarkoitettu manuaalisen
MIG/MAG-hitsauksen, puikkohitsauksen ja
muiden hitsausprosessien todentuntuiseen
simulointiin. Mittakaavassa 1:1 olevien
virtuaalisten hitsauspoltin-, elektrodipidike-
ja hitsauskappalemallien avulla
harjoitellaan erilaisten hitsien tekemista.
Anturit tunnistavat koko ajan, missa
asennossa poltin on hitsauskappaleeseen
nahden, jolloin kukin hitsausasento
voidaan esittda todentuntuisesti.

Hitsauskyparassa on myds integroitu
anturi, joka tunnistaa paan asennon ja
huomioi siten hitsaajan ndkdkulman
hitsauskappaleeseen. Vaihtoehtoisesti
hitsauskyparassa voi olla integroidut VR-
lasit, joiden avulla hitsauksen visualisoinnin
todentuntuisuus paranee.

Ohjaus ja vakionakyman kayttoé tapahtuvat
22 tuuman korkearesoluution
kosketusnaytdlla. Jarjestelma sisaltaa
sailytystilan tarvittaville osille, kuten
kyparalle, hitsauskappaleille ja
hitsauspolttimelle.

Perusteiden valmennusta varten nakyma sisaltda aputoimintoja, joiden avulla harjoittelija
paasee askel askeleelta omaksumaan perusliikesarjoja ja siten nopeasti ja
maaratietoisesti oppimaan tarvittavat taidot.

Kiinteasti asennetun StandUp-paatelaitteen
lisdksi mobiilisovelluksia varten on
saatavilla kannettava MobileCase, joka
toimitetaan tukevassa kuljetuslaukussa,
jossa on lisaksi sailytystilaa koko
varustukselle eli hitsauskappaleille,
hitsauspolttimelle ja hitsauskyparalle.
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Kaytto

Tarkoituksen-
mukainen kayttd

20

Jarjestelman avulla on mahdollista kehittda ja hioa omia taitoja ilman meluhaittaa,
sateilya, paastoja tai merkittdvaa energiankulutusta ja ilman raaka-aineita.
Harjoitustoiminnon lisaksi erilaisten hitsien tekeminen eri hitsausasennoissa voidaan
harjoitella my6s todentuntuisessa simulaatiossa. Visualisointi nayttaa hitsien
muodostumisen tapauskohtaisesti.

Talla tavalla omat ty6tulokset ovat jatkuvasti seurattavissa. Lisaksi on mahdollista
arvioida omia tuloksia, koota opetusohjelmia tai kisata muita hitsaajia vastaan.

Laitetta saa kayttda ainoastaan sille maariteltyyn kayttotarkoitukseen.

Laite on tarkoitettu ainoastaan manuaalisen MIG/MAG-hitsauksen ja puikkohitsauksen
simulointiin valmistajan toimittamalla ohjelmistolla ja laitteistolla.

Mika tahansa muu kayttoé on tarkoituksenvastaista. Valmistaja ei vastaa vahingoista,
jotka aiheutuvat sellaisesta vaarinkaytosta.

Tarkoituksenmukaiseen kayttdéon sisaltyvat myos

- kaikkien kayttdohjeiden huolellinen lukeminen ja niiden noudattaminen

- kaikkien turvaohjeiden ja varoitusten huolellinen lukeminen ja niiden noudattaminen
- kaikkien maarattyjen tarkastusten ja huoltotdiden suorittaminen.

- arvokilven mukainen syéttojannite

- sijoittelu kuivaan ja suljettuun tilaan

- tukeva asennus kiintealle ja tasaiselle alustalle mukana toimitetuilla kiinnikkeilla

Missaan tapauksessa ei saa:

- tehdd omatoimisia muutoksia laitteeseen

- kasitella laitetta vaarin

- ajaa laitteessa muuta kuin valmistajan ohjelmistoa

- kayttada, huoltaa tai korjata laitetta kayttdohjeiden vastaisella tavalla

Laite on tarkoitettu kaytettavaksi kuivassa ja suljetussa tilassa. Valmistaja ei vastaa
vahingoista, jotka johtuvat kaytdsta muunlaisissa kayttdymparistoissa.

Valmistaja ei myodskaan vastaa virheellisista tai puutteellisista koulutustuloksista.



Laitteessa olevat
varoitukset

StandUp-paatelaitteessa ja MobileCasessa olevia turvallisuus- ja varoitusmerkkeja ei saa
poistaa eika peittdd maalilla. Ohjeet ja merkit varoittavat vaarinkaytosta, joka voi aiheuttaa
vakavia henkilo- ja aineellisia vahinkoja.

Ga» | Virtual Welding

Standup

Art. No. = 42,0411,0064
Ser. No . 42002225
Prod. No. 2561200-00-FR
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Arvokilvessa olevat turvallisuusmerkit:

Laitteen vaarinkaytto tai virheellisesti 2 Kaytosta poistettuja laitteita ei saa
suoritetut tyot voivat aiheuttaa vakavia payittaa tavallisen kotitalousjatteen mukana,

henkilo- ja aineellisia vahinkoja. vaan aina vastaavia turvallisuusmaéarayksia
Asennus-, korjaus- ja huoltotydt saa  noudattaen.

suorittaa vain koulutettu henkildsto.

Seuraavat ohjeet tulee lukea ja

ymmartaa:

- nama kayttéohjeet

- laitekomponenttien kayttdohjeet,
erityisesti turvallisuusohjeet
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Jarjestelma- StandUp-paatelaite tai MobileCasen kuljetuslaukku sisaltéda seuraavat
komponentit jarjestelmakomponentit.

MIG/MAG-hitsauspoltin TIG-hitsauspoltin
Robottihitsauspoltin Robotics Hauenleuka

)\

Elektrodipidike

VR-lasien pdépanta Hitsauskypéré (lisévaruste)

22



Lisdvaruste VR-lasit pitimineen ja
varusteineen

Sarjanumerosta 22216701 alkavat Virtual
Welding -jarjestelmat edellyttavat VR-
lasien uusinta versiota.

Jos VR-laseja on tarkoitus kayttaa Virtual
Welding -jarjestelmien kanssa, joiden
sarjanumero on 22216700 tai pienempi,
tarvitaan liitoslevy-muutossarja
(42,0411,0133).

Liitoslevy StandUp-péételaite

Tybpenkki

Hitsauskappaleen pidin

Hitsauskappale V-hitsi palkokerros 1

Hitsauskappale V-hitsi palkokerros 2

Hitsauskappale pienahitsi

Hitsauskappale putki

23
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Jarjestelmakomponenttien sailytys StandUp-paatelaitteessa:

StandUp-paatelaitteen toimitukseen
sisaltyy 2 muoviin pakattua avainta. Yksi
avain on tarkoitettu tekniikan sisaltavaan
yldosaan ja toinen avain alaosaan, jossa
jarjestelmakomponentit sailytetaan.

Jéarjestelmakomponenttien sailytys MobileCasen kuljetuslaukussa:

MobileCase toimitetaan tukevassa
kuljetuslaukussa. Laukussa on
MobileCasen lisaksi riittavasti
sailytystilaa jarjestelmakomponenteille.




Saatimet, liittimet ja mekaaniset
komponentit






Kosketusnaytto ja anturi

Yleista Ohjelmaversiosta riippuen laitteessasi olevia toimintoja ei valttamatta ole kuvailtu
sellaisenaan tassa kayttéohjeessa tai toisinpain. Jotkut saatimet saattavat hieman
poiketa kayttdohjeissa esitetyista kuvista. Saatimien toimintaperiaate on kuitenkin
samanlainen kuin tassa kuvailtu.

Kosketusnaytto Kosketusnayttd (1) mahdollistaa intuitiivisen
ja anturi - ohjauksen virtuaalipainikkeilla, jotka
nakyvat tapauskohtaisesti ja joita kaytetaan
koskettamalla nayttoa.

Anturia (2) koskettamalla avainkortilla
voidaan avata seuraavat toiminnot:
- 1. kosketus:
paatelaitteen hallinta
- 2. kosketus:
Setup-valikko
- 3. kosketus:
kosketusnayton kalibrointi

Tata varten on pidettava voimassa olevaa
avainkorttia anturin (2) lahella.

HUOM! Vanhemmilla anturittomilla jarjestelmilla Setup-valikkoon paasee
painamalla punaista Setup-painiketta:

- 1 x painallus = Setup-valikon avaus

- 2 x painallus = kosketusnayton kalibrointi

Tarkemmat tiedot paatelaitteen hallinnasta, Setup-valikosta ja kosketusnaytdn kalibroinnista
I6ytyvat tdaman kayttdohjeen vastaavista luvuista tai osioista.
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Saatimet ja liittimet

StandUp- Seuraavat kuvat esittavat paatelaitteen yla — ja alaosan valissa olevat saatimet ja liittimet
paatelaitteen (1) — (4). Liittimet (5) — (8) sijaitsevat paatelaitteen takaosassa.

saatimet ja

liittimet

®) (6) ) 8)

Nro.

Toiminto

(1)
(2)

()

(4)

(5)
(6)
(7)
(8)

28

Hitauskappaleen anturin liitanta
hitsauskappaleen pitimen anturijohdon liitanta
Kypardanturin tai lisdaineanturin liitanta
hitsauskyparan anturijohdon liitanta
lisdaineen (TIG) anturijohdon liitanta
Hitsauspolttimen anturin liitanta
hitsauspolttimen anturijohdon liitanta
elektrodipidikkeen anturijohdon liitanta
Hitsauspolttimen ohjauskaapelin liitanta
hitsauspolttimen ohjauskaapelin litanta
elektrodipidikkeen ohjauskaapelin liitanta
USB-liitanta

VR-lasien (lisdvaruste) syoéttdjohdon liitanta
LAN-liiténta

LAN-verkkokaapelin liitanta

Liitanta VGA ulkoinen

ulkoisen naytdn tai projektorin liitanta, DVI/VGA-jakajan (43,0004,4492) kanssa
VR-lasien liitanta

VR-lasien datakaapelin liitanta



MobileCasen Seuraavassa kuvatut saatimet ja liittimet sijaitsevat MobileCasen oikeassa sivuosassa.
saatimet ja
liittimet

(M (2 3) @) (5 Nro. Toiminto

& = 1) VR-lasien liitédnta
VR-lasien datakaapelin liitanta

SENSOR
QDL (2)  Anturi
Q: Anturia koskettamalla avainkortilla

voidaan avata seuraavat toiminnot:
1. kosketus:

paatelaitteen hallinta
2. kosketus:

Setup-valikko

3. kosketus
n n “ kosketusnaytdn kalibrointi
I|=_

Tata varten on pidettava voimassa
olevaa avainkorttia anturin (2)
9 @) ((7) () lahella.

HUOM! Vanhemmilla anturittomilla jarjestelmilla Setup-valikkoon paasee
painamalla punaista Setup-painiketta:

- 1 x painallus = Setup-valikon avaus

- 2 x painallus = kosketusnayton kalibrointi

Tarkemmat tiedot paatelaitteen hallinnasta, Setup-valikosta ja kosketusnaytdn kalibroinnista
I6ytyvat taman kayttdohjeen vastaavista kappaleista tai osioista.

Nro. Toiminto

(3) Liitdanta VGA ulkoinen
ulkoisen nayton tai projektorin litanta, DVI/VGA-jakajan (43,0004,4492) kanssa

(4) USB-liitanta
VR-lasien (lisdvaruste) syottdjohdon liitanta

(5) LAN-liitanta
LAN-verkkokaapelin liitanta

(6) Hitsauspolttimen ohjauskaapelin liitanta
hitsauspolttimen ohjauskaapelin litanta
elektrodipidikkeen ohjauskaapelin liitanta

(7) Hitsauspolttimen anturin liitanta
hitsauspolttimen anturijohdon liitanta
elektrodipidikkeen anturijohdon liitanta

(8) Kyparaanturin tai lisdaineanturin liitdnta
hitsauskyparan anturijohdon liitanta
lisdaineen (T1G) anturijohdon liitanta

(9) Hitauskappaleen anturin liitanta
hitsauskappaleen pitimen anturijohdon liitanta
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Paakytkin ja
verkkoliitanta

30

Sulakkeella ja verkkoliitannalla varustettu paakytkin sijaitsee StandUp-paatelaitteen tai
MobileCasen takaosassa.

Nro. Toiminto

(1)  Paakytkin

(2) Sulake
M Paatelaite: 2 x 3,15 A nopea
MobileCase: 2 A nopea
(2) (3) Verkkoliitéanta
3)




Asennus ja kayttoonotto






Ennen asennusta ja kayttoonottoa

Turvallisuus

Laitteen
asennuspaikka

HUOM! Taajuushairioriski. Laitteen I&heisyydessa ei saa olla metallisia esineita.
Lisaksi muut 1ahella olevat Virtual Welding -jarjestelmat, jotka toimivat samalla
anturitaajuudella, voivat aiheuttaa taajuushairidita kyseiselle jarjestelmalle.

Tarkista ennen laitteen sijoittelua, ettd seuraavat vaatimukset tayttyvat:

- suljettu, kuiva tila

- kiinted, vaakasuora ja kantava alusta

- vapaa paasy laitteelle

- vapaata tilaa laitteen ymparilla pitda olla 0,5 m

- Laitteessa ei ole kuljetusvaurioita ja se on moitteettomassa kunnossa

Laitetta ei saa sijoittaa ...

.. elintarkeiden laitteiden laheisyyteen, kuten:
hataulostiet

palosammuttimet

ensiapulaukut

... lammonlahteen laheisyyteen, kuten:
- lampopatteri

- ilmastointilaite

- aurinkoterassi

- voimakas auringonvalo
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... voimakkaasti saastuneeseen ymparistdon, jossa:
- syntyy pdlya ja likaa

- sataa vettd tai on kosteutta

- onvoimakas magneettikentta tai radioaaltoja

- jonka lampédtila ylittaa 35 °C

- onkylmaa

Palo- ja rajahdysvaara-alueita koskevat erityiset maaraykset
- noudata kansallisia ja kansainvalisid maarayksia.



Asennus

StandUp- VAROITUS! Virtual Welding -jarjestelman paatelaitteen vaara sijoittelu ja siita
paatelaite: A johtuva kaatuminen voivat aiheuttaa hengenvaaran. Virtual Welding -
Asennus ja jarjestelman paatelaite tulee koulutetun henkiloston toimesta sijoittaa

kiinnitys suljettuun, kuivaan tilaan ja tukevalle ja vaakasuoralle alustalle. Paatelaite tulee

kiinnittda mukana toimitetuilla kiinnikkeilla seinaan tai lattiaan.

Laitteen akklimatisoitumiseksi verkkojohto kytketdan vasta silloin, kun laite on
asennettu, ja laite kytketdan paalle vasta 4 tuntia asennuksen jalkeen.

StandUp-paéatelaite toimitetaan 2 osassa. Toimitukseen siséltyy 2 avainta. Yksi avain on
tarkoitettu tekniikan sisaltavan ylaosan lukitsemiseen. Toinen avain on tarkoitettu
alaosaan.

Ota mukana toimitetusta muovipussista 4 kuusiokoloruuvia ja aluslevya, jotka on tarkoitettu
ala- ja ylaosien kiinnittdmiseen toisiinsa

|Z| Aseta ylaosa alaosan paalle

) ) E Kiinnita yldosa ja alaosa toisiinsa 4
kuusiokoloruuvilla (1) M8 x 80 mm ja
aluslevylla.

Seinakiinnitys:
Kiinnitd mukana toimitetut

kulmaraudat (2) kuvassa esitetylla
tavalla paatelaitteen ylaosaan

[5] Kiinnita paatelaite kulmaraudoilla (2)
seka mukana toimitetuilla ruuveilla

Lattiakiinnitys:

[4] Paatelaitteen alalevyss3 on reiét,
joista laite kiinnitetaan lattiaan
mukana toimitetuilla ruuveilla (3) ja
sopivilla propuilla
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StandUp-
paatelaite:
Jarjestelma-
komponenttien
asennus
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El Nosta tyopenkki paatelaitteesta ulos ja lukitse se nayton edessa oleville
kannakkeille

Liita jarjestelmakomponentit (1) — (3) paatelaitteen yla- ja alaosien valisiin liittimiin
(vrt. kuva):

Nro. Kuvaus

1) Hitsauskappaleen pidin

litd anturijohto hitsauskappaleen anturin liittimeen
(2) VR-lasien paapanta

liitd anturijohto kyparaanturin tai lisdaineanturin liittimeen
(3) Hitsauspoltin / elektrodipidike

liitd anturijohto hitsauspolttimen anturin liittimeen

litd ohjauskaapeli hitsauspolttimen ohjauskaapelin liittimeen

Liita tarvittaessa LAN-verkkokaapeli ylaosan takaosassa olevaan liittimeen (4).



“) Nro. Toiminto
(4) LAN-verkkokaapeli
tarvittaessa
MobileCase: VAROITUS! Laitteen kaatuminen voi aiheuttaa tapaturmavaaran. Laite tulee
pystyttdminen A sijoittaa vain kuivaan tilaan ja ainoastaan tukevalle ja vaakasuoralle alustalle.

HUOM! Lahelld olevat metalliset esineet voivat aiheuttaa toimintahairioita.
Laitteen laheisyydessa ei saa olla metallisia esineita.

Laitteen akklimatisoitumiseksi verkkojohto kytketédan vasta silloin, kun laite on asennettu
ja laite kytketaan paalle vasta 4 tuntia asennuksen jalkeen.

MobileCase koostuu alumiinilaukusta,
jossa on sailytystilaa kaikille osille.

|I| Ota kuljetuslaukku pakkauksesta

@ Ota MobileCase ja tydpenkki
kuljetuslaukusta
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Pystyta MobileCase halutulle
paikalle

E Lukitse tydpenkki MobileCasen
edessad

Ota hitsauspoltin, hitsauskypara ja
hitsauskappaleen pidin
kuljetuslaukusta



MobileCase: |I| Liita jarjestelmakomponentit (1) — (3) MobileCasen oikeaan sivuosaan kuvassa
Jarjestelma- esitetylla tavalla:

komponenttien

asennus

Nro. Kuvaus

1) Hitsauskappaleen pidin

litd anturijohto hitsauskappaleen anturin liittimeen
(2) VR-lasien paapanta

litd anturijohto kyparaanturin tai lisdaineanturin liittimeen
(3) Hitsauspoltin / elektrodipidike

litd anturijohto hitsauspolttimen anturin liittimeen

litd ohjauskaapeli hitsauspolttimen ohjauskaapelin liittimeen

|Z| Liita tarvittaessa LAN-verkkokaapeli liittimeen (4).
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VR-lasien e HUOM! VR-lasien on oltava liitettyina Virtual-Welding -jarjestelman kayttéénoton

liitanta aikana. Jos VR-lasit litetddn kayton aikana, Virtual Welding jarjestelma on
kaynnistettdva uudelleen VR-lasien alustamiseksi. VR-lasien alustusta varten
VR-lasien tulee olla liitettdessa kytketty pois.

) (1 (1|) (2)
q o o
4 \
(o) { J o
%
o) | | B ) o
oy (%
O O O
Liitoslevy p&aételaite Liitoslevy MobileCase

Liita Virtual Welding -jarjestelmaan
El VR-lasien datakaapeli liittimeen VR-lasit (DVI) (1)
[2] VR-lasien syéttokaapeli USB-liittimeen (2)

HUOM! Jos kayttojarjestelma on Windows 7, VR-lasien liittdmisen ja
irrottamisen jalkeen kosketusndyton kalibrointi saattaa olla tarpeen. Tarkemmat
tiedot kosketusnaytdn kalibroinnista 16ytyvat luvun "Valikkokohta Tekniset
asetukset” kappaleesta "Kosketusnayton kalibrointi”.
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Verkkokaapelin
kytkenta ja
laitteen paille
kytkeminen

|I| Liitd verkkokaapeli liittimeen (1)
|Z| Liitd verkkokaapeli asianmukaisesti
maadoitettuun pistorasiaan

(2)
El Aseta paakytkin (2) asentoon -I-

(1

f HUOM! Jokaisen kayttéonoton jalkeen on suoritettava hemisfaarin kalibrointi.
Tarkemmat tiedot hemisfaarin kalibroinnista l16ytyvat luvun "Paatelaitteen
hallinta” kappaleesta "Muut asetukset”, "Kalibrointi: hemisfaarin kalibrointi”.
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Nayttotavat

Nayttotavat: Liitoslevyn erillinen kaapelointi saattaa olla tarpeen nayttdtavan valinnasta riippuen.
Yleista Seuraavassa esitetyn kytkentdkaavion mukainen vakiokonfiguraatio mahdollistaa
seuraavien nayttétapojen kayttdéa ilman kaapeloinnin muutoksia:

- kosketusnaytté ainoana naytténa
- kosketusnayton lisdksi VR-lasit ulkoisena nayttona

"Ulkoinen naytto tai projektori” -kappaleen mukainen kaapeloinnin muutos mahdollistaa
seuraavan nayttdtavan kayttoa:
- naytto tai projektori ulkoisena naytténa VR-lasien lisaksi

e HUOM!

- vain tietyt kaapelipituudet ovat sallitut!
oikean ja taydellisen nayttokuvan varmistamiseksi liitetyn laitteiston
(nayttd, projektori yms.) on tuettava resoluutiota 1680 x 1050.

Kaytettdessa VR-laseja tai erillista nayttda paalle kytkennan jalkeen paanaytto tarvitsee
muutaman sekunnin, kunnes kuva naytetaan.

Nayttotavat: Kytkentidkaavio

Kytkentédkaavio MobileCase

---=  VGA-johto

--=- sovitinjohto HDMI/DVI

008 TN .
R Y — sovitinjohto VGA/DVI lisévaruste

Kytkentékaavio péaéatelaite
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Nayttotavat: Tama konfiguraatio mahdollistaa VR-lasien lisdksi myds toisen naytdn tai projektorin
Ulkoinen naytté kayttéa. Vakiokonfiguraatioon on tehtava seuraavat muutokset:
tai projektori

(1) Irrota nayton VGA-johto keskusyksikon liittimesta (grafiikkakortti, pos. 1)

(2) Liitd keskusyksikon vapaaseen VGA-liittimeen (grafiikkakortti, pos.1) valinnainen
DVI/VGA jakaja (43,0004,4492) (2)

(3) Liita naytén VGA-johto (3) valinnaisen DVI/VGA jakajan vapaaseen VGA-
liittimeen (2)

(4) Asenna VGA/DVI sovitinjohto (4) kaapelikanaviin "Nayttétavat: Kytkentakaavio”
-kappaleen kuvassa esitetylla tavalla

(5) Liitd VGA/DVI sovitinjohto (4) valinnaisen DVI/VGA jakajan (2) vapaaseen DVI-
liittimeen

(6) Liita VGA/DVI sovitinjohto (4) "liittimen ulkoinen” (luku "Saatimet ja liittimet”)
toiseen paahan
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Kayttoonotto

Lisenssin
aktivointi

44

Laitetoimintojen (MIG/MAG-simulaatio, puikkohitsaussimulaatio, robottihitsaussimulaatio
yms.) kayttd edellyttaa lisenssin aktivointia.

Lisenssin aktivoinnin edellytykset:

- hardwaredongle-sarjanumero
(ndkyy alla olevassa dialogi-ikkunassa "Lisenssien hallinta”)

- Virtual Welding -jarjestelman, arvokilpeen merkitty sarjanumero ("Ser. No.)
(Tieto arvokilven sijainnista I0ytyy luvun "Yleistd“ kappaleesta "Laitteessa olevat
varoitukset”.)

Laitetoimintoa vastaavan muutossarjan toimituksen yhteydessa lahetetaan
sahkopostiviesti lisenssin aktivoimiseksi. Erillisen lisenssin aktivoiminen tapahtuu
seuraavasti:

(1) Sahkopostiviestin siséltdma tiedosto kopioidaan USB-muistitikulle, joka
toimitettiin yhdessa Virtual Welding -jarjestelman kanssa.

(2) Paivita Virtual Welding -jarjestelma uusimpaan ohjelmaversioon. Tarkemmat tiedot 16ytyvat
luvusta "Paivitys”.
(3) Liitd USB-muistitikku, jolle tiedosto on kopioitu, Virtual Welding -jarjestelmaan.

(4) Valitse dialogi-ikkunassa "Lisenssien hallinta” ("Licensemanager®) kyseisen
lisenssin vieressa oleva painike ja kytke "aktivointi” ("Active®) paalle

Tarkemmat tiedot dialogi-ikkunasta "Lisenssien hallinta” ("Licensemanager”) 16ytyvat

luvun "Paatelaitteen hallinta” kappaleesta "Muut asetukset”, "Muuta: Lisenssien hallinta”.

Licensemanager :

Hardwaredongle serialnumber: 107439, country: AT, product: Fronius

Installed licenses:

91 - Fronius base

92 - MAG welding process
93 - MMA welding

94 - Robotic welding

No licenes found on USB device



Ensimmaiset toimenpiteet
Ennen Virtual Welding -jarjestelman kayttoonottoa on suoritettava seuraavat
toimenpiteet:

(1) Verkkokaapelin kytkenta ja laitteen paalle kytkeminen
- vrt. tdman luvun samanniminen kappale

(2) Kosketusnayton kalibrointi
- vrt. luku "Valikkokohta Tekniset asetukset”
- "Kosketusnayton kalibrointi”

(3) Nakyviin tulevan lisenssisopimuksen hyvaksynta

(4) Kellonajan ja paivamaaran asettaminen
- vrt. luku "Valikkokohta Tekniset asetukset”
- "Paivamaaran ja kellonajan asettaminen”

(5) Anturin rekisterdginti
- vrt. luku "Valikkokohta Tekniset asetukset”
- ”Anturin rekisterointi”

Vahintaan yksi yllapitajan avainkortti on ohjelmoitava

(6) Kokoonpanon/kameran asennon maarittely:

- paattada, onko kyseessa StandUp-paatelaite tai MobileCase

- paattaa, kaytetdanko hitsauskypara/paapanta tai hauenleuka

- vrt. luku "Valikkokohta Tekniset asetukset”, "JKokoonpanon méaarittely”

Vahintaan yksi yllapitajan avainkortti on ohjelmoitava

Virtual Welding -jarjestelma on nyt taysin kayttévalmis.
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Paatelaitteen hallinta






Paatelaitteen hallintaympariston avaus

Avaus Paatelaitteen hallintaymparistédn paasee 2 eri tavalla:

a) pitamallda voimassa oleva avainkorttia lahella sille tarkoitettua anturia, wvrt.
"Kosketusnayttd ja anturi” sivulla 27 tai "MobileCasen saatimet ja liittimet* sivulla 29.

tai

b) painamalla Fronius-logoa:

(1) Fronius-logoa painetaan seuraavassa jarjestyksessa:
— vasen, oikea
— vasen, oikea
— vasen, oikea

Nappaimistd tulee nakyviin.
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Yleista

50

Qode entr_y

(2) Syota koodi "1234”

Tarkempi selitys esiasetetun koodin muuttamisesta 16ytyy kappaleesta "Muut
asetukset” — "Asetukset hallintakoodi“ sivulla 123.

Hallintaymparistdssa voit hallita kaikkien verkkoon liitettyjen Virtual Welding -
jarjestelmien kursseja.

Virtual Welding paatelaitteen hallintaymparistd on jaettu seuraaviin osioihin:
- Opetusohjelmat

- Kurssit

- Ghost

- Paatelaitteet

- Muut asetukset

Muut asetukset on kuvattu erillisessa luvussa.



Opetusohjelmat

Opetusohjelmat

Opetusohjelmat-linkin ("Curriculum”) alta 16ytyvat kaikki kaytettavissa olevat
opetusohjelmat. Fronius tarjoaa didaktisesti optimoituja ja suositeltuja opetusohjelmia.
Asetukset-toiminnolla ("Settings”) voit milloin tahansa tarkastella harjoituksiasi ja
tehtaviasi.

Opetusohjelmia voi luoda kaikille menetelmille.

International Plate Weld
Courses
\/_~4

Ghost

Terminals

Additionéi settings

Metal active gas welding

T Back Help li' Login 'Lf:.jLanguage V

Valinta voidaan rajoittaa hitsausmenetelman mukaan, kuten esimerkiksi:
- “Kaikki” ("All*)

- "MAG-hitsaus” ("Metal active gas welding®)

- "Puikkohitsaus” ("Manual metal arc welding®)

- yms.

TARKEAA! Opetusohjelmien tulee olla laadittuina niin, etta niista voi laatia ryhmékohtaiset
kurssit. Nain toistensa seuraavat, opetussisalloltdan samanlaiset kurssit ovat helposti
kasiteltavissa.

Opetusohjelman poistamiseksi:

(1) Valitse valilehti "deaktivoitu“ ("deactivated®)
(2) Paina painiketta "Poista“ ("Delete”)
(3) Syota koodi: ,12111977¢
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Uuden Uuden opetusohjelman luominen kuvataan kayttden MIG/MAG-hitsausta esimerkkina.
opetusohjelman Uuden opetusohjelman luominen muille menetelmille tapahtuu vastaavasti.
luominen

(1) Valitse painike "Uusi opetusohjelma” ("New curriculum®).

Nakyviin tulee valintaikkuna "Luo uusi opetusohjelma / Lisda harjoitukset” ("Create a new
curriculum / add trainings®)

(2) Paina painiketta "Lisaa harjoitukset” ("Add training“).
Toiminnolla "Lisaa harjoitukset” voit vapaasti maarittaa harjoituksia. Seuraavaksi iimestyy

kaytettavissa olevien parametrien lista. Toiminnolla "Tiedot” ("Details”) voit saada tietoa
kustakin parametrista.

Power Source | [ Welding torch'

Y7 Ve

Login &Language W

(3) Kun olet asettanut kaikki haluamasi parametrit, voit "Jatkaa” ("Next*) tehtavavalikkoon.
Seuraavaksi sinun tulee maarittaa harjoituksessa suoritettavat tehtavat.
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MIG/MAG
tehtavat

Info

Active

B Bk @ Help

Info

Active

Esimerkki: MIG/MAG tehtavét

Threshold

75%
Info

Active

Threshold

< 75% p

Info

Not active

Toiminnolla "Info” saat tietoa kaytettavissa olevista tehtavista. Tehtavia voi tarpeen
mukaan aktivoida tai deaktivoida. Nain voi laatia harjoituksen, joka vastaa koulutettavan
yksildllisia tarpeita. Raja-arvo ("Threshold”) osoittaa prosentteina, kuinka paljon pisteita
on saatava kokonaispistemaarasta, ennen kuin vari muuttuu vihreasta keltaiseksi.

Jos raja-arvoksi on esimerkiksi asetettu 75 %, vari pysyy vihreana, kun pistemaaran osuus
on 100 % - 75 %. Kun pistemaaran osuus on 75 % - 50 %, vari muuttuu keltaiseksi. Kun
pistemaaran osuus putoaa alle 50 %, vari muuttuu punaiseksi.

Vain vihrea alue on saadettavissa (60 % - 90 %).

Seuraavat tehtavat ovat kaytettavissa MIG/MAG-hitsausmenetelmalle:

Threshold

Info

Active

e

== Threshold

< 70% )
Info
Active

Help

Simulation with fixed
parameters.

Threshold Threshold

< 75% D  75% B

Info

Active

Threshold

4 75% p

e ——
Info

Not active
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Nopeus (Speed)

Nopeus /
Vapaalanka
(Speed / Stick-
Out)

Nopeus / Vapaalanka
/ Kulma (Speed /
Stick-Out / Position)

Simulaatio
esiasetetuilla arvoilla
(Simulation with fixed
parameters)
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Harjoittelija harjoittelee hitsauspolttimen kayttda oikealla nopeudella ja oikeassa
asennossa.

(1) Polttimen karki viedaan kohti kohdepistettd, kunnes sen vari muuttuu vihreaksi
asennon ollessa oikea.

(2) Poltinta tulee ohjata niin, ettd karjessa oleva pallo osoittaa aina kohteen keskelle.

Pallon (GHOST) vari osoittaa, kuinka tarkasti poltinta ohjataan.
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisélla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!

Harjoittelija harjoittele nopeuden lisaksi polttimen kayttéa oikealla vapaalangalla.

Nuolen vari (GHOST) osoittaa, kuinka tarkasti poltinta ohjataan:
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisalla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaal!

Hitsauspolttimen vapaalanka tulee valita niin, ettad nuolin vari pysyy vihreana ja polttimen
karki osoittaa kohdeympyran keskelle.

Harjoittelija harjoittelee nopeuden ja vapaalangan lisaksi oikeaa poltinkulmaa. Mikali
poltin on suunnattu liilan pystyyn, punainen nuoli (GHOST) nayttaa alaspain ja
painvastoin. Suuntaosoitin kertoo ideaalisesta poltinkulmasta.

- Vihrea: optimaalinen kulma

- Keltainen: toleranssialueen sisalla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!

Simulaatio mahdollistaa todentuntuisen hitsin teon, koska siind nakyy hitsin lisaksi
my0s valokaari. Hitsausarvot langansyo6tto, virta ja kaarijannite ovat tassa tehtavassa
esiasetetut. Harjoittelija liikuttaa poltinta vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.



Simulaatio vapaasti Harjc_)_i}teli_ja asettaa itse JobMaster-polttimella tehtavaan sopivat arvot virralle ja
valittavilla arvoilla kaarijannitteelle.

@ MIG/MAG Virtual Welding y‘(

Fillet Weld - PB - Layogih,

(Simulation with

variable parameters)

Current ! i ‘ : Voltage

Poltinta liikutetaan vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.

Puikkohitsaus Seuraavat tehtavat ovat kaytettavissa puikkohitsausmenetelmalle:
tehtavat

Virtual Welding

4
o Threshold . _ Threshold: - Lo = Threshold -
'€ 5% B || 5% B ||'€ C (' 75% »

SE—— - B a - e
Info | Info

Actve || “RGVES || RS “Active”

J

= - -— TR T— ‘— b . . o
T Back @ Help !i' Login :.;Language .M
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Sytytys ("Ignition”)

Nopeus / Valokaaren
pituus ("Speed / Arc
length®)

Nopeus / valokaaren
pituus / kulma
(,Speed / Arc length /
Position*)
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Harjoittelija harjoittelee puikkoelektrodin sytyttamista oikealla poltinkulmalla ja ennalta
maaratylla sytytyssekvenssilla. Tahan tarvitaan naista kahdesta pidempi
puikkoelektrodi.

Ensimmaisessa vaiheessa harjoitellaan perusliikkeita ilman VR-laseja.

Painikkeilla "3x” ja ”1x” voidaan valita hitsauskappaleen sytytyskohdan suurennoskoko.
Liukusaatimen avulla voidaan nayttaa yksityiskohtainen kuva mista tahansa
sekvenssista.

Seuraavassa vaiheessa harjoitellaan VR-laseilla. Elektrodin kérjessa olevan
suuntaosoittimen (GHOST) véri osoittaa, kuinka tarkasti puikkoelektrodia ohjataan.
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisélla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaal!

Sytytyssekvenssi koostuu seuraavista vaiheista:

El Puikkoelektrodi viedaan hitaasti kohti vinreaa kohdepistetta

|Z| Hitsauskappaletta kosketaan hitsaussuunnassa tapahtuvalla liukuvalla liikkeella n.
10 mm:n pituudelta

Sytytysyritysten maara ("Ignition attempts” — max. 10) ja onnistuneesti suoritettavien
sytytysyritysten raja-arvo ("Threshold®) ovat asetettavissa.

Suoritetut sytytystapahtumat havainnollistetaan varillisten ympyrdiden avulla:
- Vihred ympyra: Onnistunut sytytys
- Punainen ympyra: Epaonnistunut sytytys

Harjoittelija harjoittelee puikkoelektrodin ohjausta oikealla valokaaren pituudella. Tasta
alkaen tarvitaan naisté kahdesta lyhyempi puikkoelektrodi.

Nuolen vari (GHOST) osoittaa, kuinka tarkasti puikkoelektrodia ohjataan:
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisélla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaal!

Valokaaren pituus puikkoelektrodin karjesta hitsauskappaleeseen tulee valita siten, etta
nuolen vari pysyy vihreana ja puikkoelektrodin karki osoittaa kohdeympyran keskelle.

Harjoittelija harjoittelee nopeuden ja valokaaren pituuden liséksi oikeaa poltinkulmaa.
Mikali puikkoelektrodi on suunnattu liian pystyyn, punainen nuoli ( GHOST) nayttaa
alaspain ja painvastoin.

Suuntaristi kertoo ideaalisesta poltinkulmasta.

- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisalla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!l



Simulaatio
esiasetetuilla arvoilla
("Simulation with
fixed parameters®)

TIG-tehtévat

Polttimen ohjaus
("Torch position")

Polttimen ohjaus ja
lisdaine ("Torch
position and filler
rood")

Simulaatio
esiasetetuilla arvoilla
("Simulation with
fixed parameters®)

Simulaatio vapaasti
valittavilla arvoilla
("Simulation with
variable parameters”)

Simulaatio mahdollistaa todentuntuisen hitsin teon, koska siina nakyy hitsin lisdksi myos
valokaari. Hitsausarvot virta ja kaarijannite ovat tassa tehtavassa esiasetetut. Harjoittelija
likuttaa puikkoelektrodia vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta

Seuraavat tehtavat ovat kaytettavissa TIG-hitsausmenetelmalle:

Threshold

Threshold Threshold

< 5% P < 75% P || 5% p

Info Info “Info Info

Threshold

- :
< 5% B

Active Active Active Active

e g clangiage. e

Harjoittelija harjoittelee TIG-polttimen ohjausta

Harjoittelija harjoittelee TIG-polttimen ohjausta ja lisdaineen kayttdéa

Simulaatio mahdollistaa todentuntuisen hitsin teon, koska siind nakyy hitsin lisaksi myos
valokaari. Hitsausarvot ovat tdssa tehtavassa esiasetetut. Harjoittelija liikuttaa poltinta ja
lisdainelankaa vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.

Harjoittelija asettaa itse tehtavaan sopivat arvot.
Poltinta ja lisdainelankaa liikutetaan vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.
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Robottihitsaus
tehtavat

Nopeus

Nopeus /
Vapaalanka

Nopeus / Vapaalanka
/ Kulma

Simulaatio
esiasetetuilla arvoilla
("Simulation with
fixed parameters®)

Simulaatio vapaasti
valittavilla arvoilla
("Simulation with
variable parameters”)
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Seuraavat tehtavat ovat kaytettavissa robottihitsaukselle (Robotics):

Threshold

< 5% B
Info

Active

? Back Help

Threshold

<L 5% 9
Info

“Active

Threshold

< 75% )
“Active

by Cogin

>

Virtual Weldi

Simulation with fixed

Threshold

< 5% F

Info

Active

7'; Language;:‘

Threshold

4 5% “p

Info

Active

Robotics-tehtavat vastaavat MIG/MAG-tehtavia. Tarkemmat tiedot 16ytyvat sielta.

Harjoittelija harjoittelee hitsauspolttimen kayttda oikealla nopeudella ja oikeassa

asennossa.

Harjoittelija harjoittele nopeuden lisaksi polttimen kayttéa oikealla vapaalangalla.

Harjoittelija harjoittelee nopeuden ja vapaalangan lisaksi oikeaa poltinkulmaa.

Simulaatio mahdollistaa todentuntuisen hitsin teon, koska siind nakyy hitsin lisaksi
my0s valokaari. Hitsausarvot langansy6tto, virta ja kaarijannite ovat tassa tehtavassa
esiasetetut. Harjoittelija liikuttaa poltinta vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.

Harjoittelija asettaa itse kosketusnaytdlla tehtavaan sopivat arvot virralle ja

kaarijannitteelle.

Poltinta liikutetaan vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.



Koskee kaikkia
harjoituksia

m Harjoituksen tallentamiseksi ja nimeamiseksi painetaan tehtavavalikossa painiketta
"Jatka” ("Next”).

Nayttéon avautuu nappaimistdikkuna nimen syottdmiseksi. Harjoituksen nimesta tulee
iimeta hitsauskappaleen tyyppi ja hitsausasento.

Enter the name of the new training

[ 135P Bw Fm1 5510 [SESSUNERI
b ol s s o s

TYTERTTTETTTTIW

P P

TPPPPIIPIEREaE

T —
~

|Z| Nappaimistdikkunassa syotetaan vasta luodun harjoituksen nimi.
@ Harjoitus tallennetaan painamalla "Jatka” ("Next*)

135 P BW FM1 S s10 PA ss nb

Muiden harjoitusten lisdamiseksi on painettava painike "Lisaa harjoitukset” ("Add trai-
ning“)
IE‘ Toista vaihe edelld kuvatulla tavalla

@ Kun kaikki harjoitukset on luotu, jatketaan painamalla painiketta "Jatka“ ("Next)
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Nayttéon avautuu nappaimistdikkuna, jossa nimetaan ja tallennetaan opetusohjelma,
joka sisaltaa maaratyt harjoitukset. Opetusohjelman nimesta tulee iimeta kyseinen
organisaatio, kuten koulu, opetuslaitos tai yritys.

e

Name of the new curricul

Nappaimistdikkunassa syotetaan opetusohjelman nimi
Opetusohjelma tallennetaan painamalla "Jatka” ("Next®)

Kun olet tallentanut luomasi opetusohjelman, tama ldytyy opetusohjelmien yleisnakymasta,
valilehdelta "Omat” ("Own templates®).

International Plate Weld

Ghost

Terminals

iti i T —
Additional settlngs | | Metal active gas welding
|

! Back 5 Help i 'i’ Login ) ’;Language Y'




Kurssit

Kurssit

Kurssit-linkin alta 16ytyvat kaikki Virtual Welding -jarjestelmassa kaytettavissa olevat
kurssit, joita on jaettu aktivoituihin ja deaktivoituihin kursseihin.

Kurssit voidaan jarjestaa hitsausmenetelman mukaan, esimerkiksi:
- “Kaikki” ("All*)

- "MAG-hitsaus” ("Metal active gas welding®)

- "Puikkohitsaus” ("Manual metal arc welding®)

- yms.

El Paina painiketta "Kurssit” ("Courses®)

Curriculum
Summer Course

Terminals

Additional settings Metal active gas welding W ‘

% Back @ Hep Wiogn w\"r'.jLanauiage ) M

Kaikki kaytettavissa olevat kurssit naytetaan.

|Z| Toiminnoilla ”Aktivoi” tai "Deaktivoi” voit itsenaisesti muuttaa kurssin statuksen
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Uuden kurssin
luominen
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El Paina painiketta "Uusi kurssi” ("New course®)

New course

Curriculums

International Plate Welder

n

Metal active gas welding

Nakyviin tulee luettelo kaikista kaytettavissa olevista opetusohjelmista, joista voit valita kurssin.

Paina kyseisen opetusohjelman vieressa olevaa painiketta "Kayta” ("Use”)
opetusohjelman valitsemiseksi

Nakyviin tulee luettelo kaikista kyseiseen opetusohjelmaan sisaltyvista harjoituksista.
Nimettavan kurssin nimesta tulee ilmeta kohderyhma ja kurssivuosi.

New course

Curriculum International Plate Welder

135 P BW FM1 S s10 PA ss nb

Painamalla "Jatka” (,Next*) paaset nimedmaan kurssin, joka ilmestyy sitten
aktivoitujen kurssien luetteloon



Ghost-ominaisuus

Ghost

"Ghost’-toiminnolla voi luoda niin sanotun Variable Ghost -ominaisuuden. Variable Ghost
on apuvaline, joka varein ja nuolin antaa koulutettavalle vihjeita polttimen tai
elektrodipidikkeen oikeasta ohjaamisesta. Variable Ghost -ominaisuuden avulla voi luoda
haluamansa optimaalisen mallin.

Variablen Ghost -ominaisuuden Iuomiseksi kaytetdan referenssisuoritus, joka on
myO6hemmin monipuolisesti optimoitavissa. Variable Ghost -ominaisuus voidaan luoda
kaikille menetelmille.

Ghost voidaan jarjestaa hitsausmenetelman mukaan, esimerkiksi:
- “Kaikki” ("All*)

- "MAG-hitsaus” ("Metal active gas welding®)

- ”"Puikkohitsaus” ("Manual metal arc welding®)

- yms.

Ghost-ominaisuuden

luominen

Paina painiketta "Ghost”

Curriculum
.’ A

Courses

f_“—\ No Ghost available.
Please create a new one.

Terminals

Additional setting

Login SLanguage

Jos aiemmin ei ole luoto Variable Ghost -ominaisuutta, nakyviin tulee seuraava ilmoitus:
"Ghost ei ole kaytettavissa. Luo uusi Ghost.”

@ Paina painiketta "Uusi Ghost” ("New Ghost*)

Nakyviin tulee lista referenssihitsauksen edellytyksistd seuraavassa muodossa:

Hitsausprosessi ("Welding process®)
esim.: MAG
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Hitsin muoto ja volyymi ("Weld shape / Weld volume®)
esim.: V-hitsi

Hitsausasento ("Weld position*)
esim.: PF

Palkokerros ("Layer®)
esim.: "Palkokerros 2” ("Layer 2")

Lisaaine ("Filler material®)
z.B.: G3 Si1 halkaisija 1,2

Virtaldhde ("Power supply®)
esim.: TPS 500i

Poltin ("welding torch®)
esim.: MTW 500i 2-vaihe kayttotilassa

Aineen tyyppi ja paksuus ("Material type / -thickness®)
esim.: S 235 JR paksuus 10 mm

Valokaarityyppi ("Arc Type")
esim.: Lyhyt kaari

"Details”-painikkeen vieressa olevilla nuolipainikkeilla voidaan valita kaytettavissa olevat,
poikkeavat parametrit. Talla tavalla referenssihitsaukset edellytykset voidaan yksiléllisesti
sovittaa kuhunkin tarpeeseen sopiviksi.

E Muuta tarvittaessa parametrien yhdistelma nuolipainikkeilla
E Paina "Jatka” ("Next®)

Jos Variable Ghost -ominaisuutta ei ole viela luotu, nakyviin tulee ilmoitus, etta
Variable Ghost ei ole kaytettavissa. Muussa tapauksessa naytetaan luotujen Ghost -
ominaisuuksien lista.

Existing Ghosts

No Ghost available.
Please create a new one.

Paina painiketta "Uusi Ghost” (,New Ghost*) tai kayta olemassa olevaa Ghost-
ominaisuutta pohjana, jos olemassa olevien Ghost-ominaisuuksien luettelo on
kaytettavissa.

Nakyviin tulee nappaimistoikkuna, jossa syoétetaan Variable Gohst -ominaisuuden nimi.



Enter name for the new Ghost

[ : ] f )
Beginner BW PF Y

@ Sy6ta Variable Ghost -ominaisuuden nimi (esim. kouluttajan nimi)

Variable Ghost -ominaisuuden nimi tallennetaan painamalla "Jatka” ("Next)

Ghost: Seuraavaksi maaritelldan tallennustiheys syottamalla hitsauskappalekohtaisesti liikkeiden
Tallennustiheyden maaran. Vastaavan ikkunan avaus saattaa kestda hetken. Nakyviin tulee ilmoitus
ja "processing...”

hitsausnopeuden

maarittely =

p——

Beginner BIV PR VAWeld - PF- Layer 2

F/- ornius / Parameter Ghost Virtual Welding /

Record - set the grid

Steps / workpiece

|I| Aseta hitsauskappalekohtainen liikkeiden maara nuolipainikkeilla
Liikkeiden maara hitsauskappaletta kohden kertoo, kuinka monta maariteltya jaksottaista

poltinliikettd koulutettavan on suoritettava kunnon hitsin tekemiseksi. Saatéalue on valilla
1 — 125 liiketta.
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Ghost:
Referenssi-
hitsauksen
suoritus
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|Z| Painamalla "Jatka” ("Next”) hitsauskappalekohtainen liikkeiden maara tallennetaan
ja siirrytaan hitsausnopeuden sy6ttdikkunaan

ﬁ- onius : ' Parameter Ghost Virtual Welcjin B / =
. 2t s

Beginner BWBERIVAWeld - PP

Record - set the welding speed
— Y
Welding speed 8.5 |em/min ‘ »

Welding time / workpiece 02:56 |min

E Aseta haluttu hitsausnopeus nuolipainikkeilla

Hitsausnopeus vastaa sita poltinnopeutta, joka koulutettavan on pidettava
pituussuunnassa. Tasta johtuva hitsauksen kesto nakyy alla olevassa kentassa.

Painamalla painiketta "Jatka” ("Next“) hitsausnopeus tallennetaan ja siirrytaan
referenssihitsauksen aloituksen dialogi-ikkunaan

f HUOM! Ghost voidaan tallentaa myds VR-laseja kayttaen.

ﬁ- orius Parameter Ghost Vlrtual Welding /
5 A - “Layer2

Beginn ddP

’ é{ar( record

Bring the weldingtorch in position and press the trigger.

T —

Back

[1] Aseta poltin hitsin alkukohtaan



|Z| Paina polttimen liipaisinta

@ Suorita referenssihitsaus ja suorita jaksottaisia hitsausliikkeitd mahdollisuuksien
mukaan aiemmin maaritelty tallennustiheys huomioiden (vrt. kuva alla)

Oikeaa hitsausnopeutta havainnollistetaan huomaamattomien viivojen avulla.
Referenssihitsaus voidaan aloittaa mista tahansa hitsauskappaleen kohdasta.

E Nayttaaksesi hitsaustapahtuman paina "Toisto” ("Playback”)

@ ] Parameter Ghost Virtual Welding / i

Beginner BW PF V-Weld - PF - Layer 2

3

0n
- _
\

e

Playback

Painamalla painiketta Start/Stopp:
- kaynnistetaan toisto
- pysaytetaan toisto

Liukusaatimen avulla paasee aloittamaan toiston mista tahansa kohdasta
Toisto-kentan voi sulkea oikeasta ylareunasta

Jos referenssihitsaus ei onnistunut tyydyttavasti, voidaan aloittaa uusi
referenssihitsaus painamalla "Toista” ("Repeat”)

[l N[o]  [o]

Referenssihitsauksen jalkeen on mahdollista optimoida suoritus monella tavalla. Talla
tavalla Variable Ghost -ominaisuudesta saa optimaalisen mallin koulutettavan kayttéon.
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Ghost:
Optimaalisen
sekvenssin
maarittely
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Ensimmainen optimointimahdollisuus on optimaaliselta vaikuttavan
referenssihitsaussekvenssin aloituskohdan valinta.

m Paina painiketta "Jatka” ("Next”)

Beginner BW PF V-Weld - PF - Layer 2

rrronius : Parameter Ghost Virtual Welding /

Select starting point of the optimal movement

Liukusaatimella tai nuolipainikkeilla valitaan optimaaliselta vaikuttavan sekvenssin
aloituskohta.

Optimaaliselta vaikuttavan sekvenssin ei tarvitse olla pitka, koska se voidaan
myO6hemmassa vaiheessa monistaa kokonaiseksi hitsiksi. Jotta viipymaajat reunoilla
olisivat toivon mukaiset, optimaalisen sekvenssin aloitus- ja lopetuskohtien tulisi sijoittua
keskelle.

Optimaalisen sekvenssin lopetuskohdan maarittamiseksi paina painiketta "Jatka”
("Next”) — keltainen aloituskohta muuttuu vihreaksi.

@ 4 Parameter Ghost Virtual Welding /

Beginner BWPF  V-Weld - PF - Layer 2

Select the end point of the optimal movement

£—



Liukusaatimella tai nuolipainikkeilla valitaan optimaaliselta vaikuttavan sekvenssin
lopetuskohta.

Lopetuskohta tallennetaan painamalla Jatka” ("Next”), jolloin siirrytéan liikkeiden
maaran jalkisaatoon.

Ghost: liikkeiden Hitsauskappalekohtainen liikkeiden maara kertoo, kuinka monta maariteltyd jaksottaista

maaran ja poltinliikettd koulutettavan on suoritettava kunnon hitsin tekemiseksi. Jos optimaaliseksi
hitsausnopeuden  sekvenssiksi on valittu lyhyt sekvenssi, liikkeiden maara voidaan nyt nostaa uudestaan
jalkisaato aina 125 liikkkeeseen saakka. Monistamalla lyhytta optimaalista sekvenssia saadaan

kokonainen hitsi.

Oscillation adjustment

Steps / workpiece

Preview
e

|I| Aseta hitsauskappalekohtainen liikkeiden maara nuolipainikkeilla

Painamalla "Jatka” ("Next”) hitsauskappalekohtainen liikkeiden maara tallennetaan ja
siirrytaan hitsausnopeuden jalkisaatéon

Speed adjustn}ent
Welding speed 8.5 cm/min

Welding time / workpiece 02:56 | min

Preview
e
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El Aseta haluttu hitsausnopeus nuolipainikkeilla

Hitsausnopeus vastaa sita poltinnopeutta, joka koulutettavan on pidettava
pituussuunnassa. Tasta johtuva hitsauksen kesto nakyy alla olevassa kentassa.

Painamalla "Jatka” ("Next”) tallennetaan hitsausnopeus ja siirrytdan vapaalangan
asetuksiin.

Ghost: Esikatselu Painamalla "Esikatselu” ("Preview”) voidaan tarkastella siihenastinen hitsaustapahtuma.

Parameter Ghost Virt
Beginner BW PF

Esimerkiksi hitsauskappalekohtaisen liikkeiden maaran sdadon jalkeen voidaan
painaa "Esikatselu”.

Liukusaatimella tai nuolipainikkeilla paastaan hitsaustapahtuman esikatseluun

[eo] [] [2]

Sulkemalla ikkunan oikeasta ylareunasta palataan viimeksi avattuun
saatdikkunaan
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Ghost:
Vapaalangan ja
poltinkulman
saato

% Parameter Ghost Virtual Welding /

Beginner BW PF V-Weld - PF - Layer 2

Stick-out adjustment

Stick-Out

.

m Saada haluttu vapaalangan pituus nuolipainikkeilla
Vapaalangan pituus on saadettavissa valilla 10-25 mm

Painamalla painiketta "Jatka” ("Next”) vapaalangan pituus tallennetaan ja siirrytaan
poltinkulman saatéon.

L
@ Parameter Ghost Virtual Welding /

Beginner BW PF V-Weld - PF - Layer 2

E Saada haluttu poltinkulma nuolipainikkeilla

Poltinkulma on sdadettavissa valilla 45° vetava - 45° tydntava, kallistuskulma voi olla
valilla -45° - 45°.
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HUOM! Hitsauspolttimen aarimmaiset kallistuskulmat voivat erityisesti tietyilla
hitsimuoto-vapaalanka-yhdistelmilla johtaa siihen, etta poltin naytetaan
hitsauskappaleen sisalla.

E Painamalla painiketta "Jatka” ("Next”) paaset Variable Ghost -ominaisuudelle
asetettujen parametriarvojen yhteenvetoon.

Ghost: Lopetus

Summary

Steps / workpiece

Welding speed 5 |em/min

Welding time / workpiece 02:56 |min
Stick-Out 10.0 |mm
Angle 5 ® leading
Current Ampere

Voltage : Volts

El Painamalla painiketta "Valmis” ("Finish”) maaritellyt asetukset hyvaksytaan.

Valittdémasti taman jalkeen avautuu nappaimistdikkuna, jossa Variable Ghost -
ominaisuuden nimen liséksi voi syottaa kuvauksen.

|Z| Syéta lyhyt kuvaus Variable Ghost -ominaisuudesta
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El Variable Ghost -ominaisuuden kuvaus tallennetaan painamalla "Jatka” ("Next®)

Luodun Variable Ghost -ominaisuuden nimi nakyy nyt olemassa olevien Ghost-
ominaisuuksien luettelossa ja on koulutettavan kaytettavissa.

Curriculum
T Beginner BW PF

Courses

Terminals

Additiona] set;ings

Metal active gas welding

Ghostin poistamiseksi:

Valitse valilehti "deaktivoitu” ("deactivated*)
IZl Paina painiketta "Poista“ ("Delete”)

E Syota koodi: "12111977¢

Virtual Welding Robotics jakaa Ghostin luomistoiminnon osiin "Polygon” ja "Syklit”.

@ — Parameter Ghost Virtual'Welding / -~

Robotics V-Weld - PA - Layer 1
25
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"Polygon”:

Mahdollistaa taysin vapaan rataliikkeen (kirjoitus, ...) tallennuksen
"Syklit” ("Cycles"):

Vastaa aiemmin esitettya kayttaytymista



Paatelaitteet

Paatelaitteet

Paatelaitteet —
harjoituksen
maarittaminen

Paatelaitteet-toiminnon avulla jokaiselle verkkoon liitetylle Virtual Welding -jarjestelmalle
voidaan maarittada esiasetettu harjoitus. On mahdollista maarittaa joko kaikille Virtual
Welding -jarjestelmille sama harjoitus tai jokaiselle oma harjoitus.

@ Virtual Welding

Tr1Fmg administration

All terminals

Courses
Masterterminal 135 PBW FM1Ss10PAssnb THeEnerE

Ghost

Additional settings

® Back a Help 7 ii‘ Logm »<Language‘

El Paina painiketta "Paatelaitteet” ("Terminals”)

Nakyviin tulee luettelo verkkoon liitetyista paatelaitteista ja niille maaritetyista kursseista,
mikali niita on.

Jos klusteriverkon muodostamisen yhteydessa on tarkoitus maarittaa kaikille
paatelaitteille sama harjoitus:

|Z| Paina kentan "Kaikki paatelaitteet” ("All terminals”) vieressa olevaa painiketta
"Muuta” ("Change”)

Jos klusteriverkon muodostamisen yhteydessa on tarkoitus maarittaa tietylle
paatelaitteelle tietty harjoitus:

|Z| Paina vastaavan paatelaitteen vieressa olevaa painiketta "Muuta” ("Change”)

Nakyviin tulee luettelo luoduista kursseista.

75



76

Select course

Summer Course

e
Metal ae gas welding

——

El Toiminnolla "Tiedot” ("Details”) voit saada tietoa kunkin kurssin sisallésta

|z| Painamalla painiketta "Kayta” ("Use”) voi maarittaa, mista kurssista harjoitus
valitaan

Nakyviin tulee luettelo valitun kurssin sisaltamista harjoituksista.

Select training
5
135 P BW FM1 S s10 PA ss nb

Toiminnolla "Tiedot” ("Details”) voit saada tarvittaessa tietoa kunkin harjoituksen
sisallosta

@ Painamalla painiketta "Kayta” ("Use”) valitaan harjoitus, joka on tarkoitus maarittaa
yhdelle Virtual Welding -jarjestelmalle tai kaikille



Paatelaitteen hallinta
— Muut asetukset






Muut asetukset — yleista

Muut asetukset Painettua painiketta "Muut asetukset” ("Additional settings“) seuraavat valilehdet ovat
- yleista kaytettavissa Virtual Welding -jarjestelman lisasaatoihin:

Virtual * [

available modes:

Courses Coursemode

Showroom mode
‘/— —_—

Ghost ‘ Open mode Aetive"
LN VR - glasses b deactivates

Terminals

Asetukset (Settings)
- Asetukset — kayttotilojen aktivointi
- Asetukset — VR-lasien aktivointi

Kurssi-tila (Coursemode)

- Yleista

- Harjoitus

- Rankinglista

- Profiili

- Kirjautuminen ja rekisterdinti
- Kielen valinta

Esittelyhuone-tila (Showroom mode)
- Yleista

- Kokeile nyt

- Harjoitus

Avoin tila (Open mode)
- Yleista
- Vapaa harjoitus
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Kalibrointi (Calibration)

- Kalibrointi — jarjestelman kalibrointi
MIG/MAG-polttimen kalibrointi
TIG-polttimen kalibroinnista

- Kamera-asetusten kalibrointi
Hemisfaarin kalibrointi

Muuta (Miscellaneous)

- Lisenssien hallinta

- Tietovisa: yleista

- Kaytettavissa olevan tietovisan aktivointi / deaktivointi
- Aktivoidun tietovisan muokkaus

- Tietovisan hallinta

- Robottivalmistajan muokkaus




Asetukset

Asetukset —
kayttotilojen
aktivointi

Asetukset — VR-
lasien aktivointi

Asetusvalikossa voidaan aktivoida tai deaktivoida seuraavat kayttétilat:
- Kurssi-tila (Coursemode)

- Esittelyhuone-tila (Showroom mode)

- Avoin tila (Open mode)

m Paina haluttu kayttétila
@ Paina kayttotilan vieressa olevaa painiketta ja "aktivoi” ("Active®)
E Paina painiketta "Sovella” ("Apply”)

Jarjestelma poistuu paatelaitteen hallintaymparistosta, valittu kayttotila on aktivoitu.

Jos VR-lasit on liitetty Virtual Welding -jarjestelmaan, ne voidaan aktivoida tai deaktivoida
toiminnolla "VR-lasit” ("VR-glasses®).

Tarkemmat tiedot VR-lasien liittdmisesta I6ytyvat luvusta "Asennus ja kayttdonotto” sivulla
40.

El Valitse "VR-lasit” ("VR-glasses")
|Z| Paina vieressa olevaa painiketta ja "aktivoi” ("activate®)
E Paina painiketta "Sovella” ("Apply”)
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Kurssi-tila

Yleista

Harjoitus

82

Kurssi-tila kuvataan MIG/IMAG-menetelman esimerkin avulla. Muihin menetelmiin nahden
voi esiintyd vahaisia poikkeamia. Esimerkiksi puikkohitsauksessa valokaaren pituus
vastaa kriteerind vapaalankaa MIG/MAG-hitsauksessa.

Kurssi-tilassa voidaan helposti konfiguroida tai sovittaa vaikeusasteeltaan erilasia
kursseja. Opetusohjelmat ja niihin perustuvat kurssi ovat helposti haettavissa. Tulosten
vertailu onnistuu rankinglistojen avulla. Talla tavalla voidaan tdsmallisesti vastata
koulutettavan hitsaajan tarpeisiin.

Kurssi-tilaan paasee luvun "Paatelaitteen hallinta” kappaleessa "Muut asetukset” esitetylla
tavalla.

anonym
Summer Course Virtual Welding
135 P BW FM1 S s10 PA ss nb -

“ Training

The training contains m=srd
didactic exercises, which |7 —
allow you to acquire the |
adequate skills for

L

welding.
-

Wm

Here you will find the ranking list of the top The profile allows you to retrieve your
virtual welders and their scores personal data and your scores.

Help 'i' Login :.;Language

Kosketusnayttdon ilmestyy Fronius-logoon viereen
- kirjautuneen hitsaajan nimi

- kurssin nimi

- asetetun harjoituksen nimi

Harjoitus-toiminto mahdollistaa asetetun tai maaritetyn harjoituksen itsenaista
suorittamista. Kouluttajan valvonta tai ohjaus ei ole tarpeen. Esiasetettujen
hitsausarvojen luettelon sisaltdmaan parametrivalikkoon paasee seuraavasti:

m Paina painiketta "Harjoitus”

Parametrivalikko avautuu, esim. kuten seuraavassa tapauksessa MIG/MAG-
hitsausmenetelmalle:



anonym /‘a‘_"‘"""
Summer Course Virtual Welding  //
135 P BW FM1 S s10 PA ss nb

N N

" Welding process [l Weld shape / weld volume [l

Metal active gas weiding Butt weld plate

Welding torch ] Arc Type

|Fronius AW-5000, 2 Step mode S23 0 Seneral Dip Transfer Arc

Saadakseen lisatietoa asetetuista hitsausparametreista ja syventadkseen omaa
hitsaustuntemusta:

|Z| Paina painikkeita "Details”

@ Painamalla painiketta "Jatka” ("Next“) paasee tehtavavalikkoon. Nakyviin tulee
ouluttajan maaraamien tehtavien luettelo:

anonym

Summer Course Virtual Welding
135 P BW FM1 S s10 PA ss nb

Threshold: 75%

" Info

Ranking fist

R Bk @ Hep " f Login ) »;Language

Luettelo voi sisaltaa jopa 5 seuraavan tyyppista tehtavaa:

- Nopeus (Speed)

- Nopeus / Vapaalanka (Speed / Stick-Out)

- Nopeus / Vapaalanka / Kulma (Speed / Stick-Out / Position)

- Simulaatio esiasetetuilla arvoilla (Simulation with fixed parameters)

- Simulaatio vapaasti valittavilla arvoilla (Simulation with variable parameters)
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Koska normaalitapauksessa poltin ei liiku hitsauskappaleen pinnan tason alapuolelle,
sellaiset liikkeet naytetaan peilikuvana. Jos poltin likkuu hitsauskappaleen pinnan tason
alapuolelle, kosketusnaytolla nakyy vastaavasti hitsauskappaleen pinnan tasolta yléspain
meneva liike. Polttimen liikkuminen kuvien valiseen siirtymatilaan saattaa aiheuttaa kuvan
varinan.

Nopeus Harjoittelija harjoittelee hitsauspolttimen kayttda oikealla nopeudella ja oikeassa
asennossa.

Polttimen karki viedaan kohti kohdepistetta, kunnes sen vari muuttuu vihreaksi
asennon ollessa oikea.

|Z| Poltinta tulee ohjata niin, etta karjessa oleva pallo osoittaa aina kohteen keskelle.

Pallon (GHOST) vari osoittaa, kuinka tarkasti poltinta ohjataan.
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisélla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!

Nopeus / Harjoittelija harjoittele nopeuden liséksi polttimen kayttoa oikealla vapaalangalla.

Vapaalanka

Nuolen vari (GHOST) osoittaa, kuinka tarkasti poltinta ohjataan:
- Vihrea: erittéin hyva

- Keltainen: toleranssialueen sisélla

- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!

Hitsauspolttimen vapaalanka tulee valita niin, ettd nuolin vari pysyy vihreana ja
polttimen karki osoittaa kohdeympyran keskelle.

Nopeus / Vapaalanka Harjoittelija harjoittelee nopeuden ja vapaalangan liséksi oikeaa poltinkulmaa. Mikali
/ Kulma poltin on suunnattu liian pystyyn, punainen nuoli (GHOST) nayttaa alaspain ja
painvastoin. Suuntaristi kertoo ideaalisesta poltinkulmasta.

- Vihrea: optimaalinen kulma
- Keltainen: toleranssialueen sisélla
- Punainen: toleranssialueen ulkopuolella — korjaa!

Simulaatio Simulaatio mahdollistaa todentuntuisen hitsin teon, koska siind nakyy hitsin lisaksi
esiasetetuilla arvoilla my0s valokaari. Hitsausarvot langansy®étto, virta ja kaarijannite ovat téssa tehtavassa
esiasetetut. Harjoittelija liikuttaa poltinta vapaasti ilman ohjausta ja suunnan osoitusta.
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Simulaatio vapaasti
valittavilla arvoilla

Koskee kaikkia
harjoituksia

Koulutettava asettaa tehtavaan sopivat arvot hitsausjannitteelle ja -virralle. Poltinta
likutetaan vapaasti ilman kohteen ohjausta. Simulaatio kaynnistyy, kun oikeat
parametriarvot on asetettu.

@ MIG/MAG Virtual Welding y/

Fillet Weld - PB - Layetiy

Current i ‘ : Voltage

Ensimmaisella harjoituskerralla kdynnistyy asetetun raja-arvon ("Threshold®) vuoksi vain
ensimmainen tehtava. Raja-arvo osoittaa prosentteina, kuinka paljon pisteita tehtavan tai
osatehtavan kokonaispistemaarasta on saatava, jotta seuraava tehtava voidaan
aktivoida.

Ennen kun kaynnistat tehtavan painamalla "Kaynnista” ("Start®), voit perehtya tehtaviin
Info-toiminnon kautta.

m Aktivoi valittu tehtava painamalla painiketta "Kaynnista” ("Start”)

Kun hitsausymparistd on aktivoitu, hitsausta kaynnistetaan painamalla polttimen
liipaisinta.

Tehtavan suoritettua painamalla "Toista” ("Playback”) on mahdollista
- toistaa ja analysoida juuri suoritettu hitsaus

- saada oma tulos nékyviin

- suorittaa hitsaus uudelleen

- palata tehtavavalikkoon

E Hitsausymparistdsta poistutaan painamalla "Takaisin” ("Back”)

Parhaat tulokset naytetdan pistein ja liikennevalovarein. Kun asetettu raja-arvo
("Threshold“) on saavutettu ja seuraava tehtava aktivoidaan, osatulokset naytetdan
vihreina.
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‘ Ranking list

Rank Name

1 Jane Doe Layer1 Layer2 Layer3

2 John Doe
Speed 981

Stick-out

Angle

Mikali vahintaan yksi tulos naytetdan punaisena tai keltaisena, raja-arvoa ei ole
saavutettu ja tehtava on suoritettava uudestaan.

Mikali olet jo kirjautunut Virtual Welding -jarjestelmaan, paras tuloksesi naytetaan
rankinglistalla. Mikali et ole vield kirjautunut jarjestelmaan, voit kirjautua tallentamalla
tuloksesi ja siten saada tuloksesi rankinglistalle nakyviin.

Rankinglista Rankinglistalla voit verrata omia hitsaustuloksiasi muiden osallistujien tuloksiin.
Vakioasetuksena naytetaan parhaillaan maaritetyn kurssin rankinglista.

"Valitse kurssi” ("Select course”) -toiminnolla voit hakea mita tahansa kaytettavissa
olevaa rankinglistaa.

Jane Doe
Winter Course Virtual Welding
Fillet weld PB layer 1 d

: Winter Course ? Details: Jane Doe

Result
Jane Doe 981
John Doe 968

W Bak . @ Hep . P iogout % Language ?

86



Kurssin kokonaispistemaara muodostuu kaikista kurssille maaritettyjen harjoitusten
tuloksista. Tiedoissa tulos on kuvattu yksityiskohtaisemmin ja laajemmin, ja sen
perusteella voidaan analysoida hitsaustapahtumia.

|Z| Painamalla "Takaisin” ("Back®) palaat edelliselle tasolle tai poistut rankinglistalta.

Rankinglistan vienti Rankinglistan viemiseksi:
|I| Liita USB-muistitikku, jolle kurssi viedaan, Virtual Welding -jarjestelmaan
|Z| Paina paalaitteiden hallintaymparistdssa painiketta "Kurssit” ("Courses®)

Winter Course > Settings s Iedeactivates
Summer Course b Settings .

Terminals

T Back Help li' Logout 'LfELanguage V

@ Valitse kyseinen kurssi painamalla sen vieressa olevaa painiketta "Asetukset”
("Setting”)

E Paina seuraavaksi avautuvassa dialogi-ikkunassa "Kurssitiedot” ("Course details”)
painiketta "Vienti” ("Export”) kurssin viemiseksi USB-muistitikulle.
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Profiili

88

Course details: Winter Course
Curriculum: MAG Basic Fronius

Training: Fillet weld PB layer 1
Weld shape / weld volume: Filled weld - Details
Weldposition: PB
Layer: Layer 1 m
Ghost: General
welding torch adjustment: 2-Step b Details

Material type /-thickness: S 235 JR; 10mm ) 4

Export |

Profiiliin paaset asetetusta kayttajatilasta riippumatta. Profiilissa voit:
- tarkastella henkildkohtaisia tietojasi ("Data®)

- tarkastella hitsaustuloksia ("Welding results”)

- tarkastella sijoitustasi rankinglistoilla ("Ranking lists”)

Profiiliin paasee vain Virtual Welding -jarjestelmaan rekisterditynyt henkild. Jos henkild ei
ole viela rekisterditynyt jarjestelmaan, rekisterdinti kdynnistyy automaattisesti henkilén
avatessa profiilisivun. Vaihtoehtoisesti rekisterdinti voidaan kaynnistda toiminnolla
"Kirjautuminen” ("Logon”).

Jane Doe
Winter Course Virtual Welding
Fillet weld PB layer 1 =

First name Jane

Surname Doe

e-mail address jane.doe@email.com
Address

ZIP-code

City

Country

Telephone number

Ranking lists Company

Gender

Welding results

Date of birth

" ack \ 5 ﬁi g Logout 'Language

s
B
aa

Syoéttaaksesi tai muokataksesi tietojasi valitse muokattava kentta toiminnolla
"Kirjaudu® ("Logon®)



Silloin tulee nappaimistd nakyviin, jolla voit tehda ja tallentaa muutokset. Muista, etta
integroidun vaihtonappaimen avulla voit vaihtaa isojen ja pienien kirjaimien seka
erikoismerkkien valilla.

Klikkaamalla "Hitsaustulokset” ("Welding results®) voit tarkastella omia
hitsaustuloksia

Seuraavat asetukset ja tiedot voidaan vieda ja tuoda USB-muistitikun avulla:
- Kurssit

- Opetusohjelmat

- Kayttdja + tulokset (ilman toistoa)

- Verkkoasetukset

- Ghost-ominaisuudet

Tarkemmat tiedot 16ytyvat Setup-valikon "Muita asetuksia” kasittelevasta luvusta.

Jane Doe
Winter Course
Fillet weld PB layer 1

1

" | 2018:01-25 16:59 Winter Course / Fillet weld PB layer 1
2018-01-25 16:58 Winter Course / Fillet weld PB layer 1 1963
2018-01-25 16:53 Winter Course / Fillet weld PB layer 1 981 m

Ranking lists

Back Help 5' Logout "'r:.fLanguage

Klikkaamalla "Tiedot” ("Details”) saat yksityiskohtaisemman tulostiedon nakyviin ja
voit valita hitsaustapahtuman toiston.

E Rankinglistoilla naytetaan kaikki sijoituksesi.
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Jane Doe
Winter Course Virtual Welding
Fillet weld PB layer 1 o=

Ranl

Winter Course

Welding results

B Bk @ ﬁi Logout Z.Language

Painamalla "Tiedot” voit avata kunkin rankinglistan, jossa voit verrata omia tuloksia
muiden hitsaajien tuloksiin.

Kirjautuminen Jotta voit kayttaa kaikkia Virtual Welding -jarjestelman toimintoja ja hyoétyja sinun tulee
ja rekisterointi rekisterditya jarjestelmaan. Voit tehdad sen kaynnistamalla toiminnon “Kirjaudu”. Taman
jalkeen voit luoda itsellesi salasanalla suojatun profiilin.
|I| Paina "Kirjaudu sisdan” ("Login”) rekisterdinnin kdynnistamiseksi.

Nappaimistdikkuna avautuu.

User login

User name Password

|Z| Syoéta kayttajanimi ja helposti muistettava salasana.
El Paina "Jatka” ("Next®)

Seuraavaksi kysytaan, haluatko luoda oman henkildkohtaisen profiilin.
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Create a new user

You are not registered yet!

Would you like to create your personal profile and
register in the Virtual Welding System?

E Paina painiketta "Kylla” ("Yes”)
Seuraavaksi avautuvaan ikkunaan syotetaan seuraavat tiedot:
- Etunimi

- Sukunimi
- Sahkodpostiosoite

Create a new user

To finish your registration on the virtual welding system please enter
your first name, surname and your e-mail address.

First name: Jane

Surname: Doe

e-mail address: jane.doe@email.com

T

Klikkaamalla "Muokkaa” saat nappaimiston nakyviin, josta voit sy6ttaa ja tallentaa
tietojasi.
@ Paina painiketta "Jatka“ ("Next*)
Olet nyt rekisterditynyt ja kirjautunut Virtual Welding -jarjestelmaan. Kosketusnaytolla
nakyvat Fronius-logon oikealla puolella etu- ja sukunimesi. Samalla toiminto "Kirjaudu

sisdan” vaihtuu toiminnoksi "Kirjaudu ulos”, jolla voit ennen poistumistasi jarjestelmasta
kirjautua ulos.
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Kielen valinta
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Virtual Welding jarjestelmassa on 8 esiasetettua kielta valittavissa, joista 6 kielen
valinta on aktivoituna.

El Valitse toiminto "Kieli” ("Language”)

Kielivalintaikkuna avautuu.

Select language

Deutsch

Italiano

@ Voit valita haluamasi valikkokielen koskettamalla sita naytolla.

Valittu kieli on koko Virtual Welding -jarjestelman kayttokieli. Tarkemmat tiedot yleisista

kieliasetuksista loytyvat luvun "Muut asetukset” kappaleesta "Valikkokohta
Kieliasetukset”.

Huomautus: Virtual Welding -jarjestelmastd on saatavilla eri kieliversioita, mutta yhta

maakohtaista konfiguraatiota (donglea) kohden on vain 8 kielta valittavissa, joista 6 kielta
voidaan asettaa nahtavaksi valintaikkunassa.



Esittelyhuone-tila

Yleista

Kokeile nyt

Taman tilan avulla jarjestelma voidaan esittaa messuilla, tapaamisissa ja muissa
tilaisuuksissa, joissa pelkkd kertominen ei usein riitd vakuuttamaan jarjestelman
hyddyista. Nain voidaan helposti tutustua Virtual Welding -jarjestelmaan ja herattaa
kiinnostusta virtuaaliseen harjoitteluun.

Esittelyhuone-tilaan paasee luvun "Paatelaitteen hallinta” kappaleessa "Muut
asetukset” esitetylla tavalla.

anonym
Showroom Mode Virtual Welding

Try out now g 8 Training

Start your first virtual —

| l
— 1
‘1 essential welding skills.

. == ) II o —

The training includes =]
didactical designed
exercises, which allow |

you to acquire the ‘

| anmg |ss - r01e

Here you will find the ranking list of the top The profile allows you to retrieve your
virtual welders and their scores personal data and your scores.

Help !i' Login 'f.‘;Language

Esittelyhuone-tila siséltda kaksi paatoimintoa:
- Kokeile nyt ("Try out now*)
- Harjoitus

Toiminnossa "Kokeile nyt” automaattinen wizard opastaa kaikissa virtuaalisissa
tehtavissa.

El Painamalla "Kokeile nyt* ("Try out now") avautuu parametrivalikko.

Saadakseen lisatietoa asetetuista hitsausparametreista ja syventadkseen omaa
hitsaustuntemusta:

[2] Paina painikkeita "Details’.

E "Kaynnistd” ("Start”) wizard-toiminto,

joka opastaa sinut kaikissa virtuaalisissa hitsaustehtavissa. Ensimmaisena tehdaan hitsi
ilman aiempaa harjoitusta. Taman jalkeen harjoitellaan oikeaa hitsausnopeutta,
vapaalankaa ja poltinkulmaa.

Naiden harjoitusten jalkeen simulaatio nayttaa, kuinka hyvin olet edistynyt.
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Harjoitus

94

Harjoitus-toiminnolla voit suorittaa ensimmaisia tehtavia Virtual Welding -jarjestelmassa.
El Paina painiketta "Harjoitus”
Parametrivalikko avautuu.

Saadakseen lisatietoa asetetuista hitsausparametreista ja syventadkseen omaa
hitsaustuntemusta:

@ Paina painikkeita "Details”.
E Painamalla "Jatka” ("Next”) paasee tehtavavalikkoon.

Jotta voidaan harjoitella kaikkia tehtavia, niitd on suoritettava vuoron peraan,
hitsausnopeus-tehtavastd alkaen. Ennen kuin kaynnistat ensimmaisen tehtavan
klikkaamalla "Kaynnista”:

m Voit perehtyd ensimmaiseen tehtéavaan Info-toiminnon avulla
@ Paina "Kaynnistad” ("Start“) ensimmaisen tehtavan aloittamiseksi

E Kun hitsausymparistd on aktivoitu, ensimmainen tehtdva kaynnistetdan painamalla
polttimen liipaisinta.

Izl Tehtavan suoritettua paina "Toisto” ("Playback”), jotta voit
- analysoida juuri suoritetun hitsaustapahtuman

- saada oman tuloksen nakyviin

- suorittaa hitsauksen uudelleen

- palata tehtavavalikkoon

@ Hitsausymparistdsta poistutaan painamalla "Takaisin” ("Back”), jolloin paras tulos naytetaan
pistein ja liikennevalovarein

Valilehdet "Rankinglista” ja "Profiili” kuvataan luvussa "Kurssi-tila”.



Avoin tila

Yleista

Avoimessa tilassa esitetdan Virtual Welding jarjestelma kaikkine kaytettavissa olevine
arvoineen ja tehtavineen ilman didaktista paamaaraa. Avoimessa tilassa saavutettuja
pisteita ei voi tallentaa ja arkistoida.

Avoimeen tilaan paasee luvun "Paatelaitteen hallinta” kappaleessa "Muut asetukset”
esitetylla tavalla.

anonym
Open mode

Open training

the welding »
ameters and practice |

B  on your own. s Test your knowledge about welding in a

small quiz!
| anlng ISS rone

Here you will find the ranking list of the top The profile allows you to retrieve your
virtual welders and their scores personal data and your scores
bt

|
4
%

*-,-..: Te— o— -
Help Login L‘.jLanguage

Avoin tila sisaltda toiminnot "Vapaa harjoitus” ("Open training”) ja "Tietovisa” (Quiz”).
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Vapaa harjoitus

96

"Vapaa harjoitus” ("Open Training“) -toiminnon kautta paaset parametrivalikkoon,

jossa voit maarittaa tarvittavat asetukset.

MIG-MAG-hitsaus

Saadakseen lisatietoa asetetuista hitsausparametreista ja syventadkseen omaa

hitsaustuntemusta:

|Z| Paina painikkeita "Details”
@ Painamalla *Jatka” ("Next”) paasee tehtavavalikkoon.

anonym

Openmeods Virtual Weld
Butt weld tube / PH / Layer 1 o

Simulation with fixed
parameters

E.-‘Jianguage |

Tehtavavalikosta l6ytyvat kaikki kaytettavissa olevat tehtavat.

Ennen kuin kaynnistat valitun tehtavan toiminnolla "Kaynnista”:

Simulation with variable
parameters




E voit perehtya kyseiseen tehtavaan "Info“-toiminnon avulla.
voit aloittaa kyseisen tehtavan "Start“-toiminnon avulla.

@ Kun hitsausymparistd on aktivoitu, ensimmainen tehtava kaynnistetdan painamalla
polttimen liipaisinta.

Tehtavan suoritettua paina "Toisto” ("Playback”), jotta voit
- analysoida juuri suoritetun hitsaustapahtuman

- saada oman tuloksen nakyviin

- suorittaa hitsauksen uudelleen

- palata tehtavavalikkoon

Hitsausymparistdsta poistutaan painamalla "Takaisin” ("Back”),
jolloin paras tulos naytetaan pistein ja likennevalovarein

Valilehdet "Rankinglista” ja "Profiili” kuvataan luvussa "Kurssi-tila”.
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Kalibrointi

Kalibrointi —
jarjestelman
kalibrointi

98

Voit kalibroida menetelmasta riippuen hitsauspolttimen, elektrodipidikkeen, yms. koko
jarjestelmaan sopivaksi.

@ Virtual Welding

Curricuuni

location adjustment

Courses Camera settings

e Hemisphere tracking
T
Ghost

Terminals

% Bk B ﬁi " e ';Landguage )

Valilehdessa "Kalibrointi” ("Calibration”) painetaan ”jarjestelman kalibrointi” ("local
adjustment”) -kentan vieressa olevaa painiketta "Start”

|Z| Valitse oikea kalibrointitoiminto hitsausmenetelmien mukaan

Calibration

(@ — D @ R oy P )
Metal active gas welding | Robohcweldmg

Manual Metal Arc welding Tungsten Inert-Gaswelding

Polttimen kalibrointi kaynnistyy.



MIG/MAG- IIl Paikoitussaatoéa varten tulee kayttaa V-hitsi palkokerros 1 -hitsauskappaletta ja poltin on

polttimen asetettava seuraaviin asentoihin (ks. kuva alla).
kalibrointi
@ MIG/MAG Vlrtual Weldmg YV '
|Z| Painamalla polttimen liipaisinta tai painiketta "Jatka“ (,Next“) tallennat kyseisen
asennon koordinaatit
E‘ Aseta poltin kuvan osoittamaan asentoon, korjaa asento tarvittaessa
nuolipainikkeilla
E Lopeta kalibrointi ja poistu paatelaitteen hallintaymparistdsta painamalla "Tallenna”
("Save”).
TIG-polttimen f HUOM! Kaytettaessa lisdainelankaa TIG-hitsauksessa on huomioitava lovi

kalibroinnista

TIG V|rtual Weldmg P

99



Kamera-
asetusten
kalibrointi
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VR-lasien tai hitsauskyparan kamera-asetukset ("Camera settings”) on maaritettava.

Kamera-asetuksissa voi sdataa hitsauskyparaan integroidun anturin, jotta Virtual Welding
-jarjestelma voi huomioida oikeaa kokoasi.

|I| Paina "Kamera-asetukset” kentan vieressa olevaa painiketta "Start”
Avautuvassa dialogi-ikkunassa voi maarittaa
- VR-lasien ("Glasses”) suurennoskertoimen ("Zoom”)

- hitsauskyparan ("Helmet”) suurennoskertoimen (Zoom”) ja kamerakorkeuden
("Height”)

@ MIG/MAG Virtual Welding /—@

Camera settings

| N | Zoom : 25

Zoom : 30
Height : 150

| EE' ‘ f Fa, ault "
—

|Z| Paina VR-lasien ("Glasses”) tai hitsauskyparan ("Helmet”) painiketta

Nakyviin tulee esimerkiksi hitsauskyparan dialogi-ikkuna, jossa liukusaatimella voidaan
asettaa kamerakorkeuden. Suurennoskerroin ("Zoom”) asetetaan samalla periaatteella.



Hemisfaarin
kalibrointi

MIG/MAG Virtual Welding /

camera setlings

Height

150

Saada liukusaatimella haluttuun arvoon
Paina "Tallenna” ("Save*)

Tarkista edellisessa dialogi-ikkunassa maaritetyt asetukset ja palauta tarvittaessa
"Tehdasasetukset” ("Factory default”)

3]
[4]
[5]
(6]

Paina edellisessa dialogi-ikkunassa "Tallenna” ("Save”) palataksesi paatelaitteen
hallintaymparistéon.

Hemisfaarin kalibroinnilla varmistetaan tdsmallinen paikoitus. Tydkappaleen tasolla on
magneetti pohjois- ja etelanapoineen. Hitsauspolttimessa, elektrodipidikkeessa,
hitsauskyparassa, yms. on paikoitusanturi, jonka referenssina toimii tydkappaleen pinnan
tasolla oleva magneetti. Maaritettdessa hemisfaarin kalibrointiasetukset hitsauspoltin,
elektrodipidike, hitsauskypara yms. asetetaan hitsauskappaleen ylapuolelle. Talla tavalla
jarjestelma oppii, kumpi magneettinapa on maaratty hitsauskappaleen ylapuoliselle
alueelle. Nain valtetaan peilikuva.

Hemisfaarin kalibrointi suoritetaan aina jarjestelman kaynnistamisen yhteydessa. Jos siita
huolimatta halutaan suorittaa kalibrointi myos kayton aikana:

El Paina valilehdessa "Kalibrointi“ ("Calibration®) "Hemisfaarin kalibrointi”
("Hemisphere tracking®) -kentan vieressa olevaa painiketta "Start”

Hemisfaarin kalibroinnin dialogi-ikkuna avautuu:
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Virtual Welding /\

Set up work table as indicated
Pick up electrode holder and welding helmet

Hold electrode holder and welding helmet above work table

Click the Next button

Jatka dialogi-ikkunan ohjeiden mukaisesti:

(1) Aseta tydpenkki paikoilleen

(2) Ota hitsauspoltin tai elektrodipidike seka hitsauskypara kateen

(3) Pida hitsauspoltin tai elektrodipidike seka hitsauskypara tydpenkin ylapuolella
(4) Paina painiketta "Jatka” ("Next®)

(5) Paina seuraavassa dialogi-ikkunassa "Valmis” ("Finish”)

HUOM! Jos hemisfaarin kalibrointi haviaa hitsaustehtavassa (3D-sovellus),
voidaan kaynnistaa kalibrointi painamalla Fronius-logoa (~3 sekuntia).

~ Hemisphere tracking




Muuta

Lisenssien
hallinta

Valilehdesta "Muuta” ("Miscellaneous®) 10ytyy kaytettavissa olevien jarjestelmatoimintojen
lisenssien hallintaymparisto ("Licence manager”)

Curriculum
T —_— .
Licensemanager

Courses Quiz available

S ____ Change active quiz

Ghost Administrate quiz

= —= Change robot manufacturer
Terminals

Back Help li' Login t'f'.LE'JLangualge

Paina valilehdessa "Muuta” ("Miscellaneous”) "Lisenssien hallinta”
("Licensemanager") -kentan vieressa olevaa painiketta "Nayta” ("Show”)

Seuraavaksi avautuu dialogi-ikkuna seuraavine tietoineen:

- Hardwaredongle-sarjanumero ("Hardwaredongle serial number”):
esim.: 14078

- Alkuperais — "Maa” ("country”)
"AT” tarkoittaa Itavaltaa

- Tuotteen valmistaja — "Tuote”
("product”): Fronius

Toimintojen MIG/MAG-simulaatio, TIG-simulaatio, puikkohitsaussimulaatio tai

robottisimulaatio (Robotics) kayttéon saamiseksi tarvitaan:

- Hardwaredongle-sarjanumero (nakyy alla olevassa dialogi-ikkunassa "Lisenssien
hallinta” ("License manager”)

- Virtual Welding -jarjestelman sarjanumero, joka on arvokilpeen merkitty
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Tietovisa - yleista

Kaytettavissa
olevan tietovisan
aktivointi/
deaktivointi

Aktivoidun
tietokilpailun
muokkaus

104

Licensemanager

Hardwaredongle seriainumber: 107756, country: AT, product: Fronius

91 - Fronius base
92 - MAG welding process
93 - MMA welding
94 - Robotic welding
- TIG weld process

Lisaksi naytetaan jo kaytettavissa olevat toiminnot:

"Asennetut lisenssit” ("Installed licenses”), esim.:

- 91 - Fronius Basis ("Fronius base®):
Fronius-peruskonfiguraatio

- 92 - MAG hitsausmenetelma ("MAG®):
MIG/MAG-hitsaussimulaatio

- 93 - puikkohitsaus (’Electrode”):
puikkohitsaussimulaatio

- yms.

Vakiotietovisa ja yksilOllisesti laadittava tietovisa auttavat opittujen taitojen
vahvistamisessa. Valikko sisaltda seuraavat toiminnot:

- Tietovisa kaytettavissa ("Quiz available®)

- Aktivoidun tietovisan muokkaus ("Change active quiz®)

- Tietovisan hallinta ("Administrate quiz®)

m Paina "Kaytettavissa oleva tietovisa” -kentan vieressa "aktivoi” tai "deaktivoi”
|Z| Paina painiketta "Sovella” ("Apply”)

Paina "Aktivoidun tietovisan muokkaus” ("Change active quiz®) -kentan vieressa
olevaa painiketta "Nayta” ("Show*)

|Z| Valitse tietovisa luettelosta ja hyvaksy valinta painamalla "Jatka” ("Next®)



Tietovisan hallinta El Paina "Tietovisan hallinta” (Administrate quiz”) -kentan vieressa olevaa painiketta

Tietovisan vienti
USB-muistitikulle

Tietovisan tuonti
USB-muistitikulta

"Nayta” ("Show”)

Avalilable quiz

activated

Standard quiz

Kun valilehti "aktivoitu” ("activated”) on valittu tietovisan hallintaikkunassa ("Administrate
quiz“), naytetdan aktivoidut tietovisavaihtoehdot, jotka vastaavat tietovisavaihtoehtoja,
jotka ovat maaritettavissa jarjestelmalle toiminnolla "Aktivoidun tietovisan muokkaus”.

|I| Liitd USB-muistitikku
@ Paina kyseisen tietovisan vieressa olevaa painiketta "Vienti” ("Export®)

Fronius-Standard-tietovisa viedaan kaikkine kaytettavissa olevine Kkieliversioineen.
YksilOllisesti laadittu tietovisa viedaan kyseisena kieliversiona. Viennin jalkeen tietovisa
I6ytyy esimaaritetysta kansiosta.

USB-muistitikussa on tietovisa-editori olemassa olevan tietovisan muokkaamiseksi tai
uuden, yksildllisen tietovisan laatimiseksi tietokoneella.

|I| Paina painiketta "Tuonti” ("Import”)
|Z| Mene tuottavan tietovisan kohdalle ja vahvista valinta painamalla *Jatka” ("Next®)
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Tietovisa-editorin kaynnistys 1 i€tovisa-editori I6ytyy USB-muistitikulta kansiosta "quiz”.

BIQBs quiz - oIEl
m Start Freigeben Ansicht ~ 0
S A : l 57 Neues Element ~ ) g Ot B avies auswshien
L &3 prad kopiere > * 4 Eintacher Zugrift ~ v 4 Bearbeite Nichts auswahlen
fuge ¢ ¢ Loschen Umbenennen  Neuer Eigenschaften n
7 . Ordner . & Verlaut a2 Auswahl umkehren

© ~ 1 L » Computer » Wechseldatentrager (€) » quiz v &  quizdurchsuchen »

G Name GréBe
9 Bibliotheken

& fronius.GER.bin
-
e Bilder

= QuizEditor.exe

+| Dokumente
o Musik

5 Subversion
B Videos

% Computer
L. Lokaler Datentrager (C:)
- Wechseldatentrager (E)
L boot
I ER
. quiz
b sources
L Temp
L 2w

2 Elemente =l s

El Kaksoisklikkaa tiedosto "QuizEditor.exe”

Olemassa olevan o Virtual Welding Quiz Editor v1.0 - oIEl
tietovisan avaus
tietovisan ! Open [l Save
muokkaamiseksi :
Questions: 1/1 @
Question: What s the new fronius welding process?
Correct answer: Electrode

Wrong answer 1: | MigMag

Wrong answer 2: m

I-'f Add question %

Paina "Avaa” ("Open‘) ja valitse tietovisa
Muokkaa teksti yksittaisten kysymysten kohdalla:
Vaihda kysymysten valilla painikkeilla "Edellinen” ("Previous®) tai "Jatka“ ("Next*)

Tarvittaessa voi lisatd uuden kysymyksen painamalla "Lisaa kysymys” ("Add
question”)

Tarvittaessa voi poistaa lomakkeeseen syo6tetyn tekstin ja vastaavan kysymyksen
painamalla "Poista kysymys” ("Delete question®)

o [ FElMNE

Paina "Tallenna” ("Save”) ja tallenna tietovisa USB-muistitikulle kansioon "quiz”, josta
kaynnistettiin tietovisa-editori
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Uuden tietovisan Iaatiminenm Aloita tayttamallad kysymyslomake samalla tavalla kuin olemassa
@ olevan tietovisan muokkauksessa

Valitse "Tallenna” ("Save”) ja tallenna tietovisa USB-muistitikulle kansioon "quiz”,
josta kaynnistettiin tietovisa-editori

Olemassa olevan |I| Paina alla esitetyssa tietovisan hallintaikkunassa ("Administrate quiz”) aktivoidun
tietovisan véliaikainen tietovisan kohdalla "dektivoi” ("deaktivate”)
deaktivointi

Administrate quiz

Available quiz

activated

Standard quiz
Custom Quiz ENG.bin

Kuten seuraavassa kuvassa on esitetty, valiaikaisesti deaktivoitu tietovisa nakyy nyt
valilehdessa "deaktivoitu” ("deactivated®).

Administrate quiz
Available quiz

activated

Custom Quiz ENG.bin o
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Valiaikaisesti
deaktivoidun
tietovisan uudelleen
aktivointi

Valiaikaisesti
deaktivoidun
tietovisan lopullinen
poistaminen

Tietovisan avaus
taitojen
tarkistamiseksi
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|I| Paina kyseisen tietovisan vieressa olevaa painiketta "aktivoi” ("activate”)

Siirry kyseisen tietovisan vieressa olevan roskakori-kuvakkeen kohdalle ja poista
tietovisa lopullisesti koodilla ”12111977”

Vain yksildlliset tietovisat voidaan poistaa lopullisesti, mutta ei Fronius Standard-
tietovisaa.

Siirry paatelaitteen hallintaymparistoon luvussa "Paéatelaitteen hallinta” esitetylla
tavalla

Aktivoi avoin tila kappaleessa "Muut asetukset” esitetylla tavalla.
HUOM! Tietovisa on kaytettavissa vain avoimessa tilassa.

E Valitse paatelaitteen hallintaymparistéssa kohta "Tietovisa” ("Quiz”)

Aktivoidun tietovisan ensimmainen kysymys ilmestyy. Kysymyksia ja
vastausvaihtoehtoja esitetdan sattumanvaraisessa jarjestyksessa.

anonym
Open mode Virtual Welding

‘Why is the TIG process such a universal application?

Because it can be used in all positions

Because it permits a high welding speed

Because it can also be used outdoors

Fronius Fronius

II' Valitse yksi 3 vastausvaihtoehdoista
Seuraava kysymys naytetaan.

|E| Jatka samalla tavalla, kunnes joko kaikki elamat (Fronius-symboli) on kaytetty tai
tietovisa paattyy (kaikkiin kysymyksiin vastattu)




: Kun robottisimulaation "Robotics” lisenssi on olemassa, myds toiminto "Robottivalmistajan
Robotti- o y i N
muokkaus” ("Change robot manufacturer®) on kaytettavissa.

Imistaj . . :
vaimistajan Toiminnolla voidaan vaihtaa robottihitsauksessa naytetty robottivarsi.

muokkaus

Change robot manufacturer

[FANUC
KUKA

Yaskawa
ABB
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Setup-asetukset






Setup-valikko

Yleista Setup-valikossa voi maarittaa seuraavat asetukset
- Klusteriverkon muodostaminen
- Muut asetukset
Kieliasetukset, maakohtaiset profiilit, datavienti, ...
- Tekniset asetukset
Paivamaara, kellonaika, kalibrointi, laitteistotesti, ...

Valikon Seuraavassa on esitetty Setup-valikon yleisimmin kaytetyt ohjaustoiminnot
ohjaus-
Ohjaus OK @
Tallennus @ Peruutus ®
Lisays .? YI0s ja alas v /.\
Takaisin @

Setup-valikon

avaus Setup-valikko avataan seuraavalla tavalla:

Pida voimassa olevaa avainkorttia anturin (1) lahella
- Paatelaitteen hallintaymparistd avautuu kortin lahestyessa anturia 1. kerran
- Setup-valikko avautuu kortin lahestyessa anturia 2. kerran
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HUOM! Vanhemmilla anturittomilla jarjestelmilla Setup-valikkoon paasee
painamalla punaista Setup-painiketta:

- 1 x painallus = Setup-valikon avaus

- 2 x painallus = kosketusnaytén kalibrointi

Riippuen siita, onko kyseessa yllapitajan tai kayttajan avainkortti, joko koko Setup-valikko
avautuu tai yksinkertainen, kayttajille tarkoitettu Setup-valikko.

Seuraavassa esitetdan, mitka rajoitetut toiminnot ovat kayttajan kaytettavissa:

Tarkemmat tiedot avainkorttien ohjelmoinnista ja poistamisesta I0ytyvat luvun "Muut
asetukset” kappaleesta "Anturin rekisterdinti”.

Yllapitajan ("Administrator”) avainkortilla avautuu Setup-ikkuna:

Setup

Network [ | Other settings | | Technical settings

&b

Seuraavissa luvuissa valikon toiminnot esitetdan yksityiskohtaisesti.

Kayttajalle tarkoitetut, rajoitetut toiminnot:
Kayttaja voi valita seuraavat toiminnot:

- "Muut asetukset” ("Other settings®)

- "Tekniset asetukset” ("Technical settings®)



Setup

Y

. Other settings Technical settings
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Verkon muodostaminen

Klusteriverkon
muodostaminen
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Talla toiminnolla voidaan muodostaa paikallinen verkko useiden Virtual Welding -
jarjestelmien kesken, mikéd mahdollistaa Virtual Welding -jarjestelmien koko

kurssihallinnan yhdesta isantalaitteesta.

Router

m Yhdista kaikki Virtual Welding -jarjestelmat yleisesti kaupasta saatavan reitittimen

kautta (huomioi, ettd TCP-portti 778 ei ole varattu) ja menettele seuraavasti:

Setup | Network ‘mwx’x‘
—
Net status
——— Co——— ——
L Transfer now No network / reset } Log-File(s)
) &

)

Connection test

o

Klusteriverkko-valikossa on mahdollista konfiguroida jarjestelma joko

|Z| Paina painiketta "Klusteri” ("Cluster”)

isanta-

tai

orjalaitteeksi. Seuraavassa esitetaan ensin laitteen konfigurointi isantalaitteeksi ja sitten

orjalaitteen laitteen konfigurointi.



Isantalaite (Master)

Setup | Network | Cluster Seriainumber:

6C626D050CCO
g Active
1
Q Master C Slave
3

5| Name [MOBILCASE 1 | &4
4|Master [6C626D050CCO P
5| Password [1234 | LQ%)

Aktivoi klusteriverkko rastittamalla vaihtoehto "AKTIIVINEN” (*Active”)
|Z| Seuraavaksi rastitat "MASTER” valitaksesi isantalaitteen

E Avaa nappaimistd nimen sydttamiseksi painamalla syottdkentan vieressa olevaa
muokkauspainiketta.

Kolmannessa vaiheessa voit nimeta Virtual Welding jarjestelmasi vapaasti, jotta
tdma tunnistetaan helposti.

Setup | Network | Cluster

Name

| |

117




Orjalaite (Slave)

118

Kun olet maarittanyt kyseisen Virtual Welding -jarjestelman isantalaitteeksi, Mac-
osoite nakyy Master-kentassa harmaalla taustalla ja sita ei voi enaa muuttaa.

E Paina ruksia.
[5]

@ Avaa nappaimistd salasanan syéttamiseksi painamalla sydttokentan vieressa olevaa
muokkauspainiketta.

Syota vapaasti valittava salasana vastaavaan kenttdan samalla tavalla kuin olet
syottanyt nimen.

Tallenna asetukset painamalla "Tallenna”.

Kun klusterin asetukset on maaritetty Master-naytélla, voidaan maarittaa Slave-

asetukset. Seuraavat toimenpiteet on suoritettava kaikilla reitittimen kautta yhteen
liitetyilla Virtual Welding jarjestelmilla:

Serialnumber:
Setup | Network | Cluster ik

CV Master Q Slave
2=

,| Name [MOBILCASE 1 | &9
4 [Master [6C626D050CCC | 24
5| Password |1234 | {D%}

|I| Aktivoi Slave-jarjestelma rastittamalla "AKTIIVINEN” ("Active®)
|Z| Seuraavaksi rastitat "SLAVE®, jotta orjalaite yksiléidaan.

E Avaa nappaimistd nimen syottamiseksi painamalla sydttokentan vieressa olevaa
muokkauspainiketta.

Kolmannessa vaiheessa voit nimeta Virtual Welding jarjestelmasi vapaasti, jotta
tdma tunnistetaan helposti.



Setup | Network | Cluster

Name

[ ]

e s)w) ) -] o))+
ajwjejRjT)vju] 1]ojr)(]}]
Als|pjFlejHj K| L] e -]
Uzixjejviejnjmf<)~]2] -]

Izl Paina ruksia.

@ Koska kyseinen Virtual Welding jarjestelma on nyt maaritetty SLAVE-jarjestelmaksi,
Master-kentta on nyt toisin kuin aiemmin muokattavissa.

Klikkaamalla Master-kentan vieressa olevaa muokkauspainiketta saat
nappaimiston nakyviin, jolla voit lisdtd aiemmin maaritetyn isantalaitteen Mac-
osoitteen.

Syoéta Master-kenttdan aiemmin maaritetyn isantalaitteen Mac-osoite (tassa
esimerkissa 6C626C050CCC)

El Avaa nappaimistd salasanan syo6ttdmiseksi painamalla sy6ttokentan vieressa olevaa
muokkauspainiketta.

Seuraavaksi sy6tat aiemmin Master-naytolla valitun salasanan vastaavaan kenttdan
Tallenna asetukset painamalla "Tallenna”.
Toista vaiheet 1-7 kaikille Virtual Welding -jarjestelmille, jotka liitetdan yhteen.

‘_ HUOM! Suorita ndmé& vaiheet huolellisesti varmistaaksesi moitteettoman
kommunikoinnin isénta- ja orjalaitteen valilla.

HUOM! Mikali isantalaite kdynnistetdan uudelleen klusteriverkon ollessa
f aktiivinen, on kaynnistettava kaikki orjalaitteet uudelleen muodostaakseen taas
yhteyden isantalaitteeseen.
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Muut asetukset

Yleista

Tahan sisaltyvat kieliasetukset, maakohtaiset profiilit yms.

Setup | Other settings

S aalem  aalam o

| Licence list Jl Export | Managementcode |
| Import | | Language settings [ | Country profiles |
|

Reset

Sensor registration |

5

Kayttajaprofiilin ("User”) rajoitetut toiminnot:

Setup | Other settings

Licence list

\

|| —
J |

Export Managementcode

J

Language settings

—
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Lisenssilista

Vienti

Naytetadan kaikki Virtual Welding -jarjestelmassa kaytettavissa olevat lisenssit

lisatietoineen (esim. lisenssinimi, kuvaukset, yms.).

Setup | Other settings | Licence list

#: 102668 Product: Fronius

Country: AT Licence counter: 10

ID Name Description Number

0 Base License Standard License unlimited ‘é

1 Base License A Standard License unlimited \')

2 Base License B Standard License unlimited

3 Base License C Standard License unlimited

4 Base License D Standard License unlimited

5 Base License E Standard License unlimited

6 Base License F Standard License unlimited )

7 Base License G Standard License unlimited {
N

Voit l1ahettda Virtual Welding -jarjestelman Setup-asetukset USB-muistitikulle

seuraavalla tavalla:

(1)

(1)

O

1°

O
~

El Liita tavallinen USB-muistitikku Virtual Welding -jarjestelman USB-porttiin (1)

|Z| Paina "Vienti” ("Export”)
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Setup | Other settings | Export

All data Ghost

X

E Paina:

- "Kaikki tiedot” (,All data“), seuraavat asetukset ja tiedot eksportoidaan:
- Kurssit
- Opetusohjelmat
- Profiilit
- Rankinglistat (ilman toistoa)
- Variable Ghost -asetukset

- ”Ghost”, vain Variable Ghost -asetukset eksportoidaan

f HUOM! Eksportointi-toiminnolla voit sdanndllisesti ottaa varmuuskopioita

(suositellaan kerran viikossa).



Hallintakoodi

Setup | Other settings | Export

Do you want to export the settings?

2

E Hyvaksy painamalla ruksia

Voit muuttaa esiasetetun hallintakoodin (1234) omaksi 4-merkkiseksi koodiksi.

HUOM! Al unohda syéttaméasi koodia, muuten et voi maarittaa asetuksia.
Mikali olet unohtanut koodisi, ota yhteytta laitteen myyjaan.

El Paina painiketta "Hallintakoodi” ("Managementcode”)
[2] Néappaimisto tulee nakyviin.
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Tuonti
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Setup | Other settings | Managementcode

Managementcode

Password

= |

Confirm password

*hkkk I

& X

Syoéta uutta koodia varten 4 merkkia ylempaan kenttaan ja vahvista koodi
syottamalla se uudestaan alempaan kenttaan

IEl Painamalla ndppaimistdon Enter-painiketta syotat uuden hallintakoodin
@ Painamalla levyke-kuvaketta tallennat hallintakoodin.

Tuonti voi aiheuttaa tietojen havidmisen, kun paatelaitteessa maaritetyt asetukset
korvataan.

Valitut asetukset voidaan USB-muistitikulta tuoda Virtual Welding jarjestelmaan.

m Liita tavallinen USB-muistitikku Virtual Welding -jarjestelman USB-porttiin (1)
|Z| Paina painiketta "Tuonti” ("Import®)

Paina:
El - "Kaikki tiedot“ ("All data“), seuraavat asetukset ja tiedot importoidaan:
- Kurssit
- Opetusohjelmat
- Profiilit
- Rankinglistat (ilman toistoa)
- Variable Ghost -asetukset



Setup | Other settings | Import

All data | Ghost

<

Setup | Other settings | Import

Q Network

0 Courses, curriculums, users and ghosts

Do you want to import the settings?

0 %

2

Iz‘ Hyvaksy painamalla ruksia
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Kieliasetukset

Kieliasetusten
muokkaus

Vakiokielen
asettaminen

126

Virtual Welding jarjestelmassa on 8 esiasetettua kielta valittavissa, joista 6 kielen valinta
voidaan aktivoida. Kieliasetuksissa voidaan maarittaa, mitka kielet kayttaja voi valita.

Aktivoiduista kielistd maaritetaan yksi vakiokieli eli mikali Virtual Welding jarjestelmaa ei
kayteta vahaan aikaan, Virtual Welding ohjelmisto asettaa automaattisesti taman kielen

kayttokieleksi.

Setup | Other settings | Language settings

Active

Q Deutsch
(/' English
C Tirkce
@ Italiano
@ Espanol
67 Slovencina
Q Pycckui

(_\ Francgais

Standard

( Deutsch

' English

(" italiano

(\ Pycckui

( Espariol

( Slovencina

& X

[N [=]

Tallenna lopuksi painamalla tallennuspainiketta.

Klikkaa "Aktiivinen” (,Active”) -listalla haluamasi kielen ohjaus-painiketta kielen
aktivoimiseksi tai deaktivoimiseksi.

(] [=]

Tallenna lopuksi painamalla tallennuspainiketta.

Klikkaa "Vakio” (,Standard*) -listalla haluamasi kielen ohjaus-painiketta.



Maakohtaiset profiilit

Tietyt Virtual Welding -ohjelmistoversiot tarjoavat useampia maakohtaisia profiileja, jotka
vaikuttavat siihen, mitka Virtual Welding ohjelmiston toiminnot ovat kaytettavissa

Setup | Other settings | Country profiles

Select profile

V Osterreich

Because of changing the profile, it can happen that

some settings must be reset.

Maakohtaisen profiilin aktivointi

El Paina "Maakohtaiset profiilit” ("Country profiles®)

Klikkaa kentassa "Valitse profiili” ("Select profile) haluamasi profiilin
ohjauspainiketta

Tallenna muutokset painamalla tallennuspainiketta
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Palautus

Anturin
rekisterointi
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Palautus-toiminnolla voidaan palauttaa Virtual Welding -jarjestelman tehdasasetukset.

HUOM! Kaikki Setup-asetukset palautetaan tehdasasetuksiin. Tehdyt asetukset
menetetaan (esim. verkkoliitantdasetukset, opetusohjelmat, kurssit, rankinglistat
yms.)

Setup | Other settings | Reset

Reset all settings to default values?

If the monitor is completely black please use the
power switch to switch off and on again the
terminal.

v Y .

v ¥

Virtual Welding -jarjestelman mukana toimitetaan 2 avainkorttia, jolla paasee paalaitteen
hallintaymparistéon ja Setup-valikkoon asetusten maarittamiseksi. Ensiasennuksen
yhteydessa avainkortilla voidaan luoda yllapitaja tai kayttaja. Kayttajan kaytettavissa on
yksinkertaisempi valikkorakenne, jossa on rajoitettu maara asetustoimintoja. Nain
varmistetaan valikon selkeytta ja kayttajaystavallisyyttd vahemman kokeneille henkilGille
ja suojataan tarkeat tiedot tahattomalta tuhoutumiselta. Muiden avainkorttien ohjelmointi
on milloin tahansa sallittu seka yllapitgjille etta kayttajille.

Toiminto ”Anturin rekisterdinti” ("Sensor registration®) on tarkoitettu avainkorttien

ohjelmointiin ja poistamiseen. Anturin sijainti StandUp-paatelaitteessa ja MobileCasessa

on esitetty luvussa:

- ’Saatimet ja liittimet”, kappaleissa "Kosketusnayttd ja anturi” ja "MobileCasen
saatimet ja liittimet”

HUOM! Virtual Welding -jarjestelman taydellisen toimintavalmiuden
varmistamiseksi vahintaan yhden yllapitaja-avainkortin on oltava kaytossa.



Uuden yllapitaja-
avainkortin
("Administrator”)
ohjelmointi

Uuden kayttaja-
avainkortin ("User”)
ohjelmointi

Yllapitaja-avainkortin
poistaminen

Setup | Other settings | Sensor registration

Sensor registration

Add Sensor Remove sensor
Administrator Administrator
\a J \ J
User User
\ J " J
Delete all
\ J

|I| Pida kyseinen avainkortti valmiina esilla

@ Paina "Lisaa anturi” ("Add Sensor”) -kentan alla olevaa painiketta "Yllapitaja”
("Administrator”)

E Kun kosketusnaytolla tulee kasky nakyviin, vie avainkortti anturi yli
E Vahvista seuraava ilmoitus painamalla ruksia

Pida kyseinen avainkortti valmiina esilla
Paina "Lisaa anturi” ("Add Sensor”) kentan alla olevaa painiketta "Kayttaja” ("User®)
Kun kosketusnaytolla tulee kasky nakyviin, vie avainkortti anturi yli

(=] R[]

Vahvista seuraava ilmoitus painamalla ruksia

Pida kyseinen avainkortti valmiina esilla

Paina "Poista anturi” ("Remove sensor®) kentan alla olevaa painiketta "Yllapitaja”
("Administrator®)

Kun kosketusnaytolla tulee kasky nakyviin, vie avainkortti anturi yli

Vahvista seuraava ilmoitus painamalla ruksia

[2] [« I
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Kayttaja-avainkortin
poistaminen

Kaikkien
avainkorttien
poistaminen
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Pida kyseinen avainkortti valmiina esilla

Paina "Poista anturi” ("Remove sensor®) kentan alla olevaa painiketta
"Kayttaja” ("User”)

Kun kosketusnaytolla tulee kasky nakyviin, vie avainkortti anturi yli
Vahvista seuraava ilmoitus painamalla ruksia

N B E RE

Paina "Poista anturi” ("Remove sensor) kentan alla olevaa painiketta "Poista
kaikki” ("Delete all)

Vastaa turvallisuuskysymykseen painamalla ruksia



Valikkokohta Tekniset asetukset

Yleista

Valikkokohdasta Tekniset asetukset I10ytyvat tekniset asetukset, tiedot ja testit.

Setup | Technical settings

Adjust date/time J Show NSB number Test-screen
Wl 1 J
lBrightness for glasses J l Choose model [ | ScanDisk J

— Y Y

lCalibrate touchscreen 1 | Touch screen test Set volume J

) \

2

Kayttajaprofiilin ("User”) rajoitetut toiminnot:

1
Setup | Technical settings

T |

Show NSB number Choose model Calibrate touchscreen
\ ) & g & J
Set volume
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Paivamaaran ja |I| Painamalla "Paivamaara/kelonaika” ("Adjust date/time®) voidaan avata ikkuna

kellonajan paivamaara-, kellonaika- ja aikavybhykeasetusten maarittdmiseksi.
asettaminen

Setup | Technical settings | Adjust date/time

s S [N 5 - — - — *
15 30 19 . June . 2012
A [ P TN [ 5 — — (R S——
Time zone
[(GMT+01 :00) Amsterdam, Berlin, Bern, Rom, Stockholm, Wien |

& X

Paivamé&aran asettaminen |I| Aseta paiva, kuukausi ja vuosi "+” ja ”-” nappaimilla
|Z| Tallenna asetukset painamalla tallennuspainiketta

Kellonajan asettaminen |I| Aseta tunnit ja minuutit "+” ja ”-” nappaimilla

|Z| Tallenna asetukset painamalla tallennuspainiketta

Aikavyhykkeen asettaminem Valitse Aikavydhyke-taulukosta oikea aikavydhyke.
|Z| Tallenna asetukset painamalla tallennuspainiketta.

132



NSB-numeron NSB-numero on Virtual Welding jarjestelman yksildiva versionumero, jota tarvitaan esim.
ndyttaminen tukipyynnoissa.

NSB-numeron nayttdminen

|I| Paina "NSB-numeron nayttaminen” ("Show NSB number®)

Setup | Technical settings | Show NSB number

NSB-number

FRONIUS12.11
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Testikuva Testikuva-toiminnolla voidaan tarkistaa nayttdasetukset.

Testikuvan avaaminen Avaa moduuli "Testikuva” ("Test-screen”)
|Z| Kosketa nayttéa mista tahansa

Seuraava testikuva naytetaan.

Testikuvan sulkeminen Sulje oikeasta alareunasta.

™%
AL IN P I

/] - Na
HEET T N
/||
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VR-lasien kirkkaus Valilehdessa "Kuva” ("Picture”) voi saataa VR-lasien kirkkauden ja muita kuva-asetuksia,
kuten esimerkiksi kontrastin ("Contrast®).

processing...

rrornius

Kokoonpanon Toiminnolla "Kokoonpanon maarittely” ("Choose model“ / "TerminalKind“) maaritetaan,
maarittely kaytetaanko Virtual Welding -jarjestelmaa paalaitteena tai MobileCasena, tai kaytetaanko
kyparaa / paapantaa ("Helmet“ / "Headband®) vai hauenleukaa ("Breastclip“)

Kokoonpanon maarittely

Paina painiketta "Kokoonpano” ("Choose model® / ,TerminalKind*)
|Z| Valitse StandUp-paatelaite tai MobileCase asettamalla ruksi valinnan kohdalle
El Tallenna asetukset painamalla tallennuspainiketta
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ScanDisk
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Setup | Technical settings | Choose model

Choose model
(" Standup terminal

« Mobile case

Adjust camera sensor position
 Helmet / Headband

(" Breastclip

c)

ScanDisk on ohjelma kovalevyn loogisten ja fyysisten vaurioiden etsintaan ja
korjaukseen. Ohjelma parantaa kaytanndssa jarjestelman tehoa.

m Paina painiketta "ScanDisk”
@ Paina "Suorita levyn skannaus® ("run ScanDisk®)
E Paina tallennuspainiketta

E Seuraavan Virtual Welding -jarjestelman kaynnistyksen yhteydessa suoritetaan levyn
skannaus (ScanDisk)

Kiintolevyn skannaus suoritetaan niin kauan aina seuraavan Virtual Welding -
jarjestelman kaynnistyksen yhteydessa, kun "Suorita levyn skannaus” ("run ScanDisk")
on aktivoituna.



Setup | Technical settings | ScanDisk

Q run ScanDisk

The system will reboot! The reboot may take longer

than normal!

Kosketusnayton f HUOM! Virtual Welding -jarjestelmé tulee kalibroida vain normaalissa kaytté-
kalibrointi ja ympariston lampétilassal!

Tama vaihtoehto on tarkoitettu kosketusnaytdn kalibrointiin.

El Avaa moduuli "Kosketusnaytén kalibrointi”

Noudata ohjeita ja kosketa annettuja leikkauspisteitd, mahdollisesti keskelta, ennen
kun aika loppuu.
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E Pyyhi sormella kosketusnayton yli ja testaa, seuraako hiiriosoitin:

Kun kosketusnayton kalibrointi on suoritettu onnistuneesti:
E Hyvaksy painamalla ruksia
Jos kosketusnayton kalibrointi epaonnistui

Painamalla ruksi-kuvakkeen vieressa olevaa painiketta voidaan toistaa
kosketusnayton kalibrointi

Kosketusnayton Talla toiminnolla tarkistetaan, onko kosketusnaytto kalibroitu oikein.

testi
Kosketusnayton testin suoritus

m Avaa moduuli "Kosketusnayton testi” ("Touch screen test*)
|Z| Kosketa nayttéa mista tahansa, nelié osoittaa, missa kosketus tunnistettiin
E‘ Poistu painamalla keskeytyspainiketta
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Ainenvoimakkuuden siitd

Toiminnolla "Aédnenvoimakkuuden séato* voidaan s&ataa sovelluksen ja mainosten
aanenvoimakkuutta seka Virtual Welding -jarjestelman minimidadnenvoimakkuutta.

. |
d

Setup | Technical settings | Set volume

Volume application @ @
=N

| Mg
W

4
, e
min max

Volume advertisement @ @
=N

< , i LL>
4 4
min max

Minimum volume for terminal @ @
< * k> -
— N’ 5

min max

P —

P 4
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Aianenvoimakkuuden siito ja testaus

|I| Avaa moduuli "Aénenvoimakkuus” ("Set volume*)

Aseta haluttu danenvoimakkuus liukusaatimella
— Klikkaa aanen tai musiikin painiketta. Testidani tai —musiikki soitetaan

E Tallenna muutokset painamalla tallennuspainiketta
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Vianetsinta ja huolto






Vikadiagnoosi, korjaus

Yleista

Turvallisuus

Vikadiagnoosi

Ota yhteytta huoltopalveluun, kun
- jarjestelmassa esiintyy vikoja, joita ei ole tdssa kuvattu
- kuvatut korjaustoimenpiteet eivat auta

——1 N

VAROITUS! Riittdmattémat PE-johdinliitannat saattavat aiheuttaa vakavia
henkil6- ja aineellisia vahinkoja. Laitteen kotelon ruuvit muodostavat
oikeanlaisen PE-johdinyhteyden kotelon maadoittamista varten eika niita saa
vaihtaa mihink&an muihin ruuveihin, jotka eivat takaa luotettavaa PE-
johdinyhteytta.

Laite ei toimi
Paakytkin on kytketty paalla, nayttdé on pimeana, tuuletin ei toimi

Syy:

Korjaus:

Syy:

Korjaus:

Syy:

Korjaus:

Syoéttdkatkos, verkkopistoke ei ole kytkettyna
Tarkista sy6ttdjohto, kytke tarvittaessa verkkopistoke

Verkkorasia tai verkkopistoke viallinen
Vaihda vialliset osat

Sulake on lauennut
Vaihda palaneen sulakkeen tilalle samanlainen uusi sulake
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Kosketusnaytto reagoi vaarin

Syy:
Korjaus:

Kosketusnayttd on vaarin kalibroitu

Suorita kosketusnayton testi

Avataan koskettamalla avainkortilla anturia
("Saatimet ja liittimet):

1. kosketus: Paatelaitteen hallinta

2. kosketus: Setup-valikko

3. kosketus: Kosketusnayton kalibrointi
("Tekniset asetukset”)

Vanha jarjestelma:
1. Setup-painikkeen painallus: Setup-valikko
2. Setup-painikkeen painallus: Kosketusnaytén kalibrointi

Hitsauspolttimen tai elektrodipidikkeen liike ndytetaan peilikuvana

Jos poltin liikkuu hitsauskappaleen pinnan tason alapuolelle, kosketusndytolla nakyy
vastaavasti hitsauskappaleen pinnan tasolta yléspain meneva liike. Polttimen likkuminen
kuvien valiseen siirtymatilaan saattaa aiheuttaa kuvan varinan.

Syy:

Korjaus:

Hitsauspolttimen tai elektrodipidikkeen asennon tunnistava anturi tulkitsee
hitsauskappaleen pinnan tason alapuolella tapahtuvan liikkeen siten, etta
se tapahtuisi hitsauskappaleen pinnan tason ylapuolella.

Suorita hemisfaarin kalibrointi. Tarkemmat tiedot 16ytyvat luvun "Paalaitteen
hallinta” kappaleesta "Muut asetukset”.

Hitsauspolttimen tai elektrodipidikkeen asento poikkeaa nayttonakymasta

Syy:
Korjaus:

Hitsauspoltin tai elektrodipidike on vaarin kalibroitu

Suorita jarjestelman kalibrointi

3D kuva heiluu

Syy:
Korjaus:

Syy:
Korjaus:

Syy:

Korjaus:

Lahella on toinen Virtual Welding jarjestelma
Siirrd ainakin 4 metrin padhan

Virtual Welding jarjestelman lahelld on sateilevia laitteita (mobiilipuhelin, ...)
Poista sateilevat laitteet Virtual Welding -jarjestelman laheisyydesta

Virtual Welding jarjestelman lahelld on metalliesineita
Poista metalliset esineet Virtual Welding jarjestelman laheisyydesta




3D-kuva nakyy vaarin naytolla

Polttimen tai elektrodipidikkeen ja/tai hitsauskyparan liiketta ei nayteta, epaselva 3D-
kuva

Syy: Poltin tai elektrodipidike ei ole kytkettyna
Korjaus: Kytke poltin tai elektrodipidike

Syy: Hitsauskypara ei ole kytkettyna
Korjaus: Kytke hitsauskypara

Syy: Hitsauskappaleen pidin ei ole kytkettyna
Korjaus: Kytke hitsauskappaleen pidin

Syy: Anturikaapeli tai -pistoke on viallinen
(kaapeli mutkalla, pistokkeen pinni vaurioitunut tai puuttuu)
Korjaus: Vaihda anturikaapeli
Syy: Hitsauskappale ei ole kunnolla kiinnitetty pitimeen
Korjaus: Kiinnita hitsauskappale kunnolla pitimeen

VR-lasit eivit toimi

Syy: VR-laseja ei ole liitetty tai ne eivat olleet liitettyina ennen Virtual Welding -
jarjestelman paalle kytkemista.

Korjaus: Liitd VR-lasit ennen Virtual Welding -jarjestelman paalle kytkemista.

‘- HUOM! Kayta lasimallista riippuen USB ja VGA / DVI.

Syy: VR-lasit on deaktivoitu
Korjaus: Aktivoi VR-lasit paatelaitteen hallintaymparistdossa, vrt. "Muut asetukset”
Syy: VR-lasit vialliset

Korjaus: Vaihda VR-lasit

Polttimen nappaimet eivat toimi

Korjaus: Poltin ei ole liitettyna

Korjaus: Liita poltin

Syy: Yhteys LocalNet-muuntimeen katkennut

Korjaus: Muodosta uudelleen kaapeliyhteys LocalNet-muuntimeen

Ohjelma jumiutuu kdynnistyessa ”Processing‘“-nayttoon

Syy: Ohjelmistovirhe — tuntematon USB-laite on kytkettyna kaynnistyksen
aikana (esim. USB-muistitikku)

Kogaus: Poista USB-laite
&J- Jos vika ei poistu, asenna ohjelmisto uudestaan DVD:lta

Huom! Kaikki kurssit ja profiilit poistetaan

Syy: Yhteys LocalNet-muuntimen katkennut
Korjaus: Muodosta uudelleen kaapeliyhteys LocalNet-muuntimeen
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Virheilmoitus "No Dongle connected”

Syy: USB-donge ei ole liitettyna tai se on liitetty vaaraan USB-porttiin
Korjaus: Liitd USB-dongle toiseen vapaaseen USB-porttiin ja kdynnista ohjelma
uudelleen

f HUOM! Donglen on aina oltava yksin liitettynd USB-porttiin
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Kunnossapito, huolto ja kaytosta poistaminen

Yleista Normaaleissa kayttdolosuhteissa laite ei vaadi paljoakaan yllapitoa tai huoltoa. Jotta laite
sailyisi kayttbkunnossa monia vuosia, on maaratyt seikat kuitenkin otettava huomioon.

Turvallisuus

Aina ennen
kdynnistysta

- Tarkista verkkopistoke ja -johto seka jarjestelmakomponenttien johdot vaurioiden
varalta
- Tarkista, etta laitteen ymparille jaa 0.5 m tilaa jadhdytysilman esteetdnta kiertoa

varten.

f HUOM! lima-aukkoja ei saa koskaan peittda, ei edes osittain.

6 kuukauden védlein -  Avaa jarjestelma ja puhalla sisalta polyt pois kuivalla, redusoidulla paineilmalla

HUOM! Elektroniset osat voivat vaurioitua. Ald puhalla paineilmaa lahelté
elektronisiin osiin.

Kaytosta poistaminen Havita laite kansallisten ja paikallisten maaraysten mukaisesti.
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Piivitys

Ohjelmiston
asennus /
paivitys

148

f HUOM! VR-lasit on aina irrotettava ohjelmiston paivitysta varten.

HUOM! Kun ohjelmisto asennetaan uutena kaikki asetukset ovat
tehdasasetuksilla (esim. opetussuunnitelmat, kurssit ja rankinglistat). Tietojen
varmistuskopiointi suoritetaan vahintaan kerran viikossa Vienti-toiminnolla.
Tarkemmat tiedot Vienti-toiminnosta |16ytyvat luvusta "Setup-valikko”.

Ohjelmistopaivityksiin liittyvat tiedot:

Virtual Welding -jarjestelmaan kehitetdan jatkuvasti uusia ominaisuuksia ja toimintoja,
joten ohjelmisto tulee paivittaa saannodllisesti uusien ominaisuuksia hyddyntamiseksi.
Viimeisin versio on ladattavissa Fronius Downloadcenterista tai se on saatavilla Fronius-
jalleenmyyijalta.

Asennettavan ohjelmiston on vastattava Virtual Welding -jarjestelman tuotenumeroa.
Tuotenumero l6ytyy Virtual Welding -jarjestelman arvokilvesta ("Prod. No.”, tiedot
arvokilven sijainnista 16ytyvat luvun "Yleistd” kappaleesta "Laitteessa olevat varoitukset”)
- F2561xxx-xx-xx Win XP

- F2562xxx-xx-xx Win 7

m Osoitteesta
http://www.www.virtualwelding.com

I6ytyva ohjelmisto ladataan ISO-tiedostona DVD-levylle
|Z| Asenna uusi ohjelmisto seuraavalla tavalla

Harvoissa tapauksissa saattaa olla tarpeellista asentaa ohjelmisto uudelleen:
|I| Aseta paakytkin asentoon -O-

Jos VR-lasit on liitetty:
- lrrota VR-lasien datakaapeli DVI-liittimesta
- lrrota VR-lasien syéttojohto USB-liittimesta

@ Liitd ulkoinen DVD-asema ohjelmisto-DVD-levyineen vapaaseen USB-porttiin
@ Aseta paakytkin asentoon -I-

Ohjelmisto paivitetdan automaattisesti Virtual Welding -jarjestelman kiintolevylle. Paivitys
on suoritettu loppuun, kun nayttéén ilmestyy ilmoitus "Update complete”

Aseta paakytkin asentoon -O-
Irrota ulkoinen DVD-asema USB-portista
Aseta paakytkin asentoon -I-

Suorita seuraavaksi pyydetyt toimenpiteet, kuten kosketusnaytén kalibrointi,
lisenssien maaritys, datamigraatio seka tarvittaessa verkon muodostus

[©] [N[=][e][2]

Aseta paakytkin asentoon -O- aloitusndytdén avauduttua



Jos VR-lasit on liitettava:
- Liitd VR-lasien datakaapeli DVI-liittimeen
- Liitd VR-lasien syottdjohto USB-liittimeen

[9] Aseta paakytkin asentoon -I-
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Liitteet






Tekniset tiedot

Erikoisjannite

Virtual Welding-

Paatelaite ja
MobilCase

Standardit

Arvokilpeen merkityt tekniset tiedot koskevat erikoisjannitteelld toimivia laitteita.

Syaéttdjannite +/- 10 % 110V -230V
Syottdtaajuus 50 /60 Hz
Verkkosulake 3,15A
Virrankulutus max. 1,2 A
EMC-luokka A
Merkinta CE

Laite tayttaa seuraavien standardien vaatimukset:

EN 55022:2006 jalkeen

EN 55024:1998 + A1:2001 + A2:2003 - 2004/108/EY ja 2006/95/EY
EN 61000-3-2:2006 sekd

EN 61000-3-3:1995 + A1:2001 + A2:2005 - FCC Part 15 (10-1-09 Edition)

EN 60950-1:2006
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4,035,986 9LUWXDO = HOGLQJ 7,™ WRUFK KDQG 2,3P + ILOOHU URG
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[[) XYHG'WH SRoDGRYDQRX GpONX
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[[) XYHG'WH SRoDGRYDQRX GpONX
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Sanasto

ADSL

APN
AT-komennot
ISDN-liikenteen

B-kanava

DHCP

DSL

DSL-modeemi

Ethernet

Gateway
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ADSL (engl. Asymmetric Digital Subscriber Line) on yleisin DSL-yhteyden tyyppi.
Epasymmetrinen tiedonsiirtoatekniikka lienee tehokkainta, koska siirtovolyymi
tietokoneeseen pain ovat tavallisesti suuremmat kuin tietokoneesta verkkoon.
Vastaanottonopeus on jopa 8 Mbps (megabitti sekunnissa) ja lahetysnopeus max. 1 Mbps.

APN (engl. "Access Point Name®) APN-protokolla mahdollistaa internet-paasyn
puhelinverkon avulla.

AT-standardi on komentokieli modeemien konfigurointiin ja ohjaukseen.

ISDN-perusliittyma koostu 2 datakanavasta (B-kanavasta), kunkin siirtonopeus on 64
kBit/s. Tama tarjoaa mahdollisuuden kahteen yhtaaikaiseen yhteyteen.

DHCP (engl. "Dynamic Host Configuration Protocol) mahdollistaa |P-osoitteiden
automaattisen ja dynaamisen jaon verkkoon (esim. Internet tai LAN) kytkeytyville laitteille
DHCP-palvelimen kautta.

DSL (engl. "Digital Subscriber Line®) on digitaalinen tiedonsiirtotekniikka, jolla tietoa
siirretaan perinteisen lankapuhelinverkon kuparikaapelissa.

Tassa siirtonopeus molempiin suuntiin voi olla sama eli symmetrinen tai se on
epasymmetrinen, varsinkin Internet-liittymissa, eli vastaanottosiirtonopeus (downstream)
on paljon nopeampi kuin lahetysnopeus (upstream).

DSL-tekniikoita (my&s xDSL) on monenlaisia. Tavallisimmat siirtonopeudet ovat valilla

1,5 - 6 Mbps (megabitti sekunnissa), mika on vahintaan 15-kertainen nopeus ISDN-
yhteyteen verrattuna.

DSL-modeemi on tarkoitettu tiedonsiirtoon DSL-yhteyden kautta.

Ethernet on lahiverkkojen (LANIt) protokolla ja yleisin lahiverkkotekniikka.

Gateway on yhdysaytava, joka mahdollistaa likenndinnin eri verkkojen valilla, joissa
voidaan kayttada myos eri protokollaa.



GPRS

HSDPA

IP-osoite

ISDN

LAN

PIN

Point to Point
Protocol

PPPoE

PPTP

GPRS (engl. "General Packet Radio Service“) on tiedonsiirtotekniikka, joka perustuu
GSM-mobiiliverkkojen IP-protokollaan.

Perinteisten GSM-verkkojen siirtonopeus voi olla enintdan 9,6 Kbps (kilobitti
sekunnissa), mutta GPRS mahdollistaisi huomattavasti suurempia siirtonopeuksia kuin
100 Kbps. Tahan mennessa kaytanndssa suurin saavutettu siirtonopeus on 40 Kbps.

HSDPA (engl. "High Speed Downlink Packet Access”) mahdollistaa suurempien
datavolyymien siirtoja mobiililaitteen ja tukiaseman valilla jopa 14,6 Mbit/s:n nopeudella.

IP-osoite on Internetin protokollaosoite Internetiin liitetyn tietokoneen yksildimiseen.

ISDN (engl. "Integrated Services Digital Network®) on digitaalinen puhelinverkkojarjestelma
tietojen, tekstin, puheen ja kuvien siirtdmiseen puhelinlinjoissa. ISDN-perusliittyma
koostuu 2 peruskanavasta (B-kanava) ja yhdesta ohjauskanavasta (D-Kanava).

LAN (engl. "Local Area Network®) eli Iahiverkki on rajoitetulla maantieteelliselld alueella
toimiva tietoliikenneverkko, joka koostuu seuraavista komponenteista:

- yksi tai useampi palvelin

- tybasemat

- verkkokayttojarjestelma

- yhtendinen protokolla

- erikoiskaapeli

PIN (engl. "Personal identification number”) on henkilékohtainen tunnusluku, joka toimii SIM-kortin,
luottokortin, pankkikortin kortin omistajan salasanana.

Point to Point Protocol tai PPP on digitaalisessa tiedonsiirrossa kaytetty protokolla, jota
yleisesti kaytetddan muodostamaan suora yhteys verkkolaitteiden valilla.

PPPoE on PPP-protokollan kayttétapa Ethernet-tyyppisten verkkojen yli, joka on edellytys erityisesti
ADSL-yhteyksille.

PPTP ("Point to Point Tunneling Protocol“) on verkkoprotokolla, jota kaytetdan ADSL-
yhteyksissa.
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Protokolla

S0-vyli (ISDN)

Palvelin

SIM-kortti

Splitter

Subnetmask

DNS

TCP/IP
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Protokolla on standardi, joka maarittelee tai mahdollistaa hallitun tiedonsiirron. Protokolla
maarittelee esimerkiksi tiedon rakenteen, IP-pakettien rakenteen ja salauksen. Yleisimmat
protokollat ovat: HTTP, IP, POP, PPP, SMTP, TCP/IP.

RAM (Random Access Memory eli kayttdmuisti on tietokoneohjelmien tyédmuisti. Toisin
kuin kiintolevy, tiedot eivat tallennu RAMiin pysyvasti, vaan ne haviavat siita, kun tietokone
sammutetaan.

S0 BUS eli SO vayla on kansainvalisesti standardisoitu 4-johtovayla, joka huolehtii
NTBA:n takana ISDN-laitteiden kytkenndsta. SO vaylaan voidaan liittdd max. 12
kytkentarasiaa ja 8 ISDN-laitetta, joista vain 4 saa olla kytkettyna ilman omaa
virransyottoa.

Palvelin on tietokone, joka tarjoaa sovelluksia ja tiedostoja muiden tietokoneiden (asiakas)
kayttoon.

SIM-kortit ovat matkapuhelinten puhelinkortteja, joiden avulla puhelinkayttdja voi soittaa
matkapuheluita GSM-verkossa. SIM-kortti yksil6i kayttdjan laskutusta ja kayttdseurantaa
varten.

Splitter eli haaroitin erottaa aaniliikenteen (puhelinliikenne) ja dataliikenteen toisistaan.
Dataliikenteen liittimeen voidaan liittdéd ADSL-modeemi tai reititin.

Aliverkkopeite kertoo TCP/IP- aliverkon koon. Aliverkko syntyy, kun IP-osoitteita jaetaan
koneille.

Domain-Name-System (DNS) on internetin nimipalvelujarjestelma, joka muuttaa
verkkotunnuksia IP-osoitteiksi. Internetin laitteet kommunikoivat keskendan numeeristen
osoitteiden avulla, joiden muistaminen olisi ihmisille mahdotonta. Nimipalvelun ansiosta
niiden sijasta voidaan kayttaa helpommin muistettavia nimia. Nimipalvelun toinen tehtava
on sahkdpostin reititys.

”Transmission Control Protocol/Internet Protocol”. TCP/IP on internet-vakioprotokolla.
Internetprotokolla (IP) huolehtii IP-pakettien reitittdmisesta. TCP-protokolla varmistaa
[&hetettyjen tavujen perillemenoa. TCP/IP on siis reititettava protokolla.



UMTS

WCDMA

WEP

Universal Mobile Telecommunications System on GSM:n seuraajaksi suunniteltu
kolmannen sukupolven 3G-matkapuhelinteknologia, joka mahdollistaa huomattavasti
suurempia siirtonopeuksia kuin GSM-teknologia.

Wideband CDMA (WCDMA) on CDMA-menetelmad (CDMA: Code Division Multiple
Access), jossa kaistanleveys on suurempi lahetysnopeuksille. Signaalivahvistus auttaa
hairidita vastaan ja lahetysteho per Hz paranee. Kaytetaan esim. UMTS-verkoissa.

"Wired Equivalent Privacy”. Standardi langattoman verkon signaalien WEP-salaukseen.
Mita suurempi bittimaara, sitd korkeampi on suoja.
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